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태경볼트 공업 대표 허태복 
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국가별 표준명칭 
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볼트의 기본상식 
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너트의 기본상식 
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볼트의 치수 측정법 
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볼트의 치수 측정법 
 

볼
트 

치
수 

측
정
법 



 8 

너트의 치수 측정법 
 

너
트 

치
수 

측
정
법 

M5 M6 M8 M10 M12 M14 

8 10 12,13 17 19 22 

M16 M18 M20 M22 M24 M27 

24 27 30 32 36 41 

M30 M33 M36 M39 M42 M45 

46 50 55 60 65 70 

1/4 5/16 3/8 7/16 1/2 5/8 

11 13 14 16 19 24 

3/4 7/8 1”  1 1/8 1 1/4 1 3/8 

27,28 32 38 43 47 52 

1 1/2 2” 

대변 치수는 (-)공차가 있기때문에 기준 치수보다 적게 나옵니

다(대략적으로 M30부터는 –1정도의 공차가 나올수 있습니다. 57 

 

 

*정확한 측정은 위의 방법이나 볼트와 함께 맞춰보는것이 맞으니 대략적으로 대변 길이로 알아 볼수도 있습니다. 
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볼트,너트의 치수표 
 

M4(0.7P) M5(0.8p) M6(1.0P) M8(1.25P) M12(1.75P) M14(2.0P) M16(2.0P) 

M18(2.5P) M20(2.5P) M22(2.5P) M24(3.0P) M27(3.0p) M30(3.5P) M33(3.5P) 

M36(4.0P) M39(4.0P) M42(4.5P) M45(4.5P) M48(5.0P) M52(5.0p)  

미리(METRIC) 굵기 및 규격피치 

1/4(20산) 5/16(18산) 3/8(16산) 7/16(14산) 1/2(12산) 1/2(13산) 5/8(11산) 

3/4(10산) 7/8(9산) 1”(8산) 1-1/8(7산) 1-1/4(7산) 1-1/2(6산) 1-3/4(5산) 

2”(4.5산)       

 

20 25 30 32(X) 35 38(X) 40 6 8 10 12 15 16(X) 19(X) 미리 

X 1” X 1 1/4 X 1 1/2 X 1/4 5/16 3/8 1/2 X 5/8 3/4 인치 

75 80 85 89(X) 90 100 110 45 50 55 60 63(X) 65 70 미리 

3” X X 3 1/2 X 4” X X 2” X X 2 1/2 X X 인치 

160 170 
175

(X) 
180 190 200 210 

114

(X) 
120 

125

(X) 
130 

139

(X) 
140 150 미리 

X X 7” X X 8” X 4 1/2 X 5” X 5 1/2 X 6” 인치 

275

(X) 
280 290 300    220 

225

(X) 
230 240 250 260 270 미리 

X 9” X X 10” X X 11” X X 12”    인치 

인치(INCH) 굵기 및 규격산 

미리-인치 기장 명칭 표 

* 고장력 렌지볼트의 경우 5mm 단위로 나오니 문의 바랍니다. 

볼
트 

치
수 

환
산
표  
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유효경과 호칭경 
 

• 피치경(유효경) 부분나사 (Part thread with pitch diameter) 

부분적으로 결합에 필요한 부위에만 나사를 갖고 있고 나머지 부위는 나사의 유효 피치경의 굵기로 되어 있는 

나사. 부분나사에 많이 쓰인다. 

 

 

 

 

 

 

 호칭경 부분나사 (part thread with norminal diameter)-단스끼 

부분적으로 결합에 필요한 부위에만 나사를 갖고 있고 나머지 부위는 나사의 호칭경의 굵기를 갖는 나사이다. 

소재 제작시부터 굵기를 감안해서 제작하므로 피치경 나사에 비해 제작비가 약간 비싸다.조립되는 두 제품간에 

공차 등이 문제가 되는 특수한 경우에만 사용한다. 강한 반복 하중이 걸리는 부위에 적용하면 불완전 나사부위

에 응력이 집중되어 파손되기 쉬우므로 피해야 한다. 

유
효
경
과 

호
칭
경 
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볼트 재료 기본상식 
 

볼
트 

재
료 

기
본
상
식 

*스텐인리스 304L과 316L의 경우는 용접후 입계부식 방지용으로 사용된다. 
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볼트 강도 구분법 
 

볼
트 

강
도 

구
분
법 

*자세한 내용은 부록 1 을 참고 바랍니다. 
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도금 기본 종류 

1. 아연 도금(자세한내용은 부록7 참고바람) 

 

 

 

 

 

 

전기황색(천연색) 전기백색(흰색) 

용융아연도금 

도
금 

기
본 

종
류 
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도금 기본 종류 

2.니켈도금(주로 특강렌지볼트) 

 

 

 

3.다크로도금(매그니코팅,델타코팅) 

 

 

도
금 

기
본 

종
류 
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HEX BOLT(철) 

육각볼트  

육각 볼트는 목재, 강철 및 부두, 교량, 고속도로 구조물 및 건물과 같은 프로젝트

를위한 기타 건축 자재를 고정하는 것을 포함하여 다양한 용도에 사용할 수 있습

니다. 

SPEC 

SPECIPICATION(규격): KS B 1002(KS 마크 인증 제품)-METRIC, ANSI B 18.2.2-INCH 

Grade(등급): ISO 898-1 기준 4.8T(METRIC) 

표면처리 ;  전기아연도금 및 무도금  

-METRIC(미리사이즈)- 전기황색 

-INCH(인치사이즈)- 전기백색(1/4,5/16,3/8) 그외 치수 무도금 

재질: 통상 명칭(SS41 혹은 SS400) 

* 모든 제품은 유효경(홀쭉이) 제품이며 

굵기 M27 이하의 제품으로 호칭경(단스

끼)를 원하시는 경우 고장력볼트로 변경

하시는게 좋고 재질과 강도를 일반으로 

유지하시려면 제작 하여야 합니다, 

 

METRIC—INCH 

육
각
볼
트 -  

일
반 

철 
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규격 정보 
METRIC—INCH 

육
각
볼
트 -  K

S
 

규
격 

정
보 



 18 

규격 정보 
INCH 

* 인치 기준 치수이므로 모든값에 25.4를 곱하면 편합니다. 육
각
볼
트 -  A

N
S

I 

규
격 

정
보 
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재고 및 생산정보 

 

METRIC—INCH 

치수(미리) 기준 치수(미리) 기준 

M6(1.0P) 
기장 100초과  

부분나사 
M20(2.5P) 

기장 150초과 

부분나사 

M8(1.25P) 
기장 100초과  

부분나사 
M22(2.5P) 

기장 150초과 

부분나사 

M10(1.5P) 
기장 150초과  

부분나사 
M24(3.0P) 

기장 150초과 

부분나사 

M12(1.75P) 
기장 150초과  

부분나사 

M27(열간)-

3.0P 
호칭경 기준 

M14(2.0P) 
기장 150초과  

부분나사 

M30(열간)-

3.5P 
호칭경 기준 

M16(2.0P) 
기장 150초과  

부분나사 

M33(열간)-

3.5P 
호칭경 기준 

M18(2.5P) 
기장 150초과  

부분나사 

M36(열간)-

4.0P 
호칭경 기준 

치수(인치) 기준 

1/4(20산) 4”이상 부분나사 

5/16(18산) 4”이상 부분나사 

3/8(16산) 4”이상 부분나사 

1/2(12산) 4”이상 부분나사 

7/16(14산) 4”이상 부분나사 

5/8(11산) 4”이상 부분나사 

3/4(10산) 4”이상 부분나사 

7/8(9산) 4”이상 부분나사 

1”(8산) 4”이상 부분나사 

 

 

 

* 치수 측정은 P-6,7 참고바랍니다.                                    EX) SS ㅊ.B(HEX BOLT) M10*1.5P*150L 

육
각
볼
트 -  

재
고
및 

생
상
정
보 

  항시 재고 품목(기장에 따라 없을수도 있으니 문의 바랍니다)                                           

   비 재고 품목(비 재고이긴 하나 나오는 제품으로 주문 및 수량 문의 바랍니다.)                                                                                    

 

 

나사 치수 및 기장에대한 정보는 P.9를 참고하시길 바랍니다. 



 20 

COLLAR BOLT(고장력) 

육각볼트(고장력) 

 (고장력볼트, 검은색볼트, 콜라볼트, 특강볼트, 하이텐션볼트, 흑착색볼

트, 열간볼트, 열처리볼트, CM볼트, 고강도 볼트) 

육각볼트와 용도는 동일하며 고장력 볼트의 경우 기본적으로 

10.9T로 생산이 되며 특수한 부품이나 사용방식에 따라 8.8T, 

12.9T로 구분하여 사용되어야 합니다.  

 

METRIC—INCH 

SPEC  

DIAMETER(지름) : M6~M42(10.9T) M27~M48(8.8T) 5/16~2”(INCH) 

SPECIPICATION(규격):KS B 1002(METRIC) ANCI B 18.2.1(INCH) 

Grade(등급): ISO898-1 10.9T(METRIC 기본) SAE 429 GR.8(INCH) 

원산지 : K 마크 제품 또는 수입품 

표면처리 : 흑착색(인산염 피막) 

*모든 제품은 호칭경(단스끼) 기준이며 일정 기준 길이 이상으로는 전나사제품이 아니므로 주의 바랍

니다. 전나사 제품을 원하시면 일반 재질로 이용하시거나 육각볼트(전나사) 품목 란을 참고 하시길 바

랍니다. 

고
장
력 

볼
트- 8

8
T

 1
0
.9

T
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규격 정보(호칭경나사산) 
 

*기본적인 규격은 P15,16 참고 바랍니다, 

 치수 옆에 <125는  기장 125이

하를 의미하며 그에 따른 나사 

길이 기준과 실제 길이로 나누어

져 있습니다. 

 따라서 치수칸의 <125 에  M10

(실제) 값 30이 의미하는 바는  

M10굵기에 한하여 125기장 이

하의 볼트는 나사산이 30S

(30MM)만 나있습니다(즉,전나사

는 10X30MM까지만 전나사 라

고 보시면 됩니다) 

고
장
력
볼
트-

나
사
산 

정
보 

*주의 

제조사 마다 5~10mm 

정도 차이가 날수 있습

니다. 
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재고 및 생산정보 

 

METRIC—INCH 

치수(미리) 재고 치수(미리) 재고 

M6(1.0P)

10.9T 

기장 50까지 50

이상 문의 

M22(2.5P)

10.9T 

기장 200초과 

문의 

M8(1.25P)

10.9T 
기장 150까지 

M24(3.0P)

10.9T 

기장 300초과 

문의 

M10(1.5P)

10.9T 

기장 150초과 문

의 

M27(3.0P)

10.9T 

기장 250초과 

문의 

M12(1.75P)

10.9T 

기장 150초과 문

의 

M30(3.5P)

10.9T 

기장 300초과 

문의 

M14(2.0P)

10.9T 

기장 200초과 문

의 

M33(3.5P)-

8.8T 

기장 문의 및 강

도(8.8T) 문의 

M16(2.0P)

10.9T 

기장 280초과 문

의 

M36(4.0P)-

10.9T 

기장 문의 및 강

도(8.8T) 문의 

M18(2.5P)

10.9T 

기장 200초과 문

의 

M39(4.0P)

10.9T 

기장 문의 및 강

도(8.8T) 문의 

M20(2.5P)

10.9T 

기장 300초과 문

의 

M42(4.5P)

10.9T 

기장 문의 및 강

도(8.8T) 문의 

치수(인치) 기준 

5/16(18산) 문의 

3/8(16산) 3”이상 문의 

7/16(14산) 문의 

1/2(13산) 4”이상 문의 

5/8(11산) 6”이상 문의 

3/4(10산) 6”이상 문의 

7/8(9산) 8”이상 문의 

1”(8산) 8”이상 문의 

1-1/8(7산) 문의 

1-1/4(7산) 8”이상 문의 

1-1/2(6산) 8”이상 문의 

1-3/4(5산) 문의 

2”(4.5산) 문의 

  항시 재고 품목(기장에 따라 없을수도 있으니 문의 바랍니다)                                           

   비 재고 품목(비 재고이긴 하나 나오는 제품으로 주문 및 수량 문의 바랍니다.)                                                                                    

 

 

*볼트 두께 및 기장 재는법은 일반볼트와 동일  EX)10.9T ㅊ.B(HEX BOLT) M12*1.75P*50L 

                                                                                      >>특정나사산길이를 원하는경우 

                                                                    >>M12*1.75P*80L(35S) 

*8.8T에 한하여는 M45,48 문의 가능 (10.9T는 제작입니다) 

고
장
력
볼
트– 

재
고
및 

생
산
정
보 

나사 치수 및 기장에대한 정보는 P.9를 참고하시길 바랍니다. 
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HEX BOLT(STS 304,316,316L) 
 

스텐육각볼트 

(스텐육각볼트, 316L볼트, A2-70,A4-70,A2-80, STS볼트,SUS304볼

트,SUS316볼트, SUS316L볼트, SUSBOLT, SUS볼트, 서스볼트, 스텐볼트, 

스탠볼트,304볼트, 316볼트, 316L볼트) 

SPEC 

규격: METRIC(M5~M30) INCH(1/4~3/4) 

SPECIPICATION(규격):KS B 1002(KS 마크 인증 제품)-P17,18참고 

Grade(등급): ISO 898-1 기준 A2-70(304) A4-70(316) 316L 

Lengths(기장): 200MM까지   

제조: 국내산 및 수입품 

METRIC—INCH 

*스텐볼트의 경우 유효경(홀쭉이)를 기준으로 하며 통상적으로 기장100이상의 경우 부분나사이며 수

입품의 경우 간혹 전나사 이니 문의 해주시면 됩니다. 

*스텐인리스 제품은 사용자 부주의로 인하여 소착현상이 발생할 수 있습니다. 

스
텐
육
각
볼
트- 3

0
4
,3

1
6
 

 
 

  

STS 304 STS316 STS316L INCH 304 

ISO-A2 70 ISO-A4 70     
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소착 현상 

-소착현상은 이물질로 인해 주물표면이 타서 붙는 현상을 뜻합니다. 이러한 소착현상은 스테인레스 볼트/너트

에서 많이 발생됩니다. 모든 산업에 많이 사용되는 오스테나이트계 스테인레스강은 크롬 성분을 갖고 있어 녹 

방지 기능이 있지만, 화스너를 체결할 때 발생되는 높은 마찰력에 의해 소착현상이 발생할 확률이 높습니다. 

 

소착 현상 방지법 

일반적으로 볼트,너트 체결시 최대한 마찰을 줄여 소착현상이 일어나지 않는것이 중요하지만 사용 환경 용도에 

따라 소착현상이 빈번이 일어 난다면 다음과 같은 방식을 채택하는것이 좋다. 

 

1. 너트의 교환   

-볼트,너트 체결시 금속표면의 직접적인 접촉을 방지하면 최소화 시킬수 있어 와셔를 삽입해 직접적인 접촉을 

방지하지만, 사실 나사산에서 발생되는 소착현상은 막을수 없습니다. 

따라서 볼트는 스텐볼트를 너트는 용융도금너트(오버탭)을 사용하면 너트가 기존보다 오버탭이 나있기 때문에 

소착현상을 어느정도 완화 할수 있습니다. 

 

2. 소착 방지도금 

-소착 방지 도금을 함으로써 체결시 마찰계수를 줄여 소착현상을 방지하며, 기존 스테인레스강의 화학적/기계

적 성질을 유지할수 있습니다. 

 

스
텐
육
각
볼
트-

소
착
현
상 
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재고 및 생산 정보 

 

METRIC—INCH 

치수(미리) 재고 치수(미리) 재고 

M5(0.8P) 
기장 40이상 문

의 
M20(2.5P) 

기장 200초과 

문의 

M6(1.0P) 
기장 100초과 문

의 
M22(2.5P) 

기장 150초과 

문의 

M8(1.25P) 
기장 150초과 문

의 
M24(3.0P) 

기장 200초과 

문의 

M10(1.5P) 
기장 200초과 문

의 

M27(3.0P)-

열간 
문의 

M12(1.75P) 
기장 200초과 문

의 

M30(3.5P)-

열간 
문의 

M14(2.0P) 
기장 150초과 문

의 
M33(3.5P) 제작 문의 

M16(2.0P) 
기장 200초과 문

의 

M36(4.0P)-

열간 
문의 

M18(2.5P) 
기장 150초과 문

의 
  

치수(인치) 기준 

1/4(20산) 3’이상 문의 

5/16(18산) 3”이상 문의 

3/8(16산) 5”이상 문의 

7/16(14산) 3”이상 문의 

1/2(12산) 5”이상 문의 

1/2(13산) 문의 

5/8(11산) 5”이상 문의 

3/4(10산) 5”이상 문의 

7/8(9산) 문의 

  항시 재고 품목(기장에 따라 없을수도 있으니 문의 바랍니다)                                           

   비 재고 품목(비 재고이긴 하나 나오는 제품으로 주문 및 수량 문의 바랍니다.)                                                                                    

 

 

*볼트 두께 및 기장 재는법은 일반볼트와 동일 표시방법 EX) 304 OR 316 ㅊ.B(HEXBOLT) 

                                                                        >>M12*1.75P*50L 

*316제품은 기장 100이상 정도는 문의 주셔야하며 316L은 전제품 문의 필요 

*인치사이즈의 경우 316,316L 은 제작문의 

*9페이지 참고 

스
텐
육
각
볼
트-

재
고
및 

생
산
정
보 
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건축용볼트(H/T,T/S) 

건축용볼트(F10T, S10T) 

 (S10T, T/S볼트, TS볼트, HT볼트, H/T볼트, 

F13T,S13T,HIGHSTRENGTHBOLT,KS B 0201, KS B 0205, KS B 0211, 

KS B 0209 TORQUESHAREBOLT, 빔볼트, KS B 1010, 고온용볼트, 고장

력 육각볼트,티에스볼트, F10T) 

F10T(마찰 접합용 고장력 육각 볼트 세트) 

S10T(토오크 전단향 고장력 볼트 세트) 

고장력 육각볼트(10.9T) 보다 인장력이 강하고 토크력이 쎄서 주

로 철골 조립 H빔 조립 강구조물 조립등 건축용으로 주로 쓰입니

다. 

METRIC—INCH 

건
축
용
볼
트-F

1
0
T

 S
1
0
T
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규격 정보 
KS B 1010 (F10T) 

건
축
용
볼
트-

규
격
정
보 
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규격 정보 
JIS 

건
축
용
볼
트-

규
격
정
보 
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재고 및 생산정보 
METRIC—INCH 

 

*위 표의 기장은 통상적으로 나오는 기준이며 재고에 따라 출하 불가 할수도 있으니 반드시 문의 바랍니

다. 

건
축
용
볼
트-

생
산 

정
보 

M16 F10T S10T M24 F10T S10T M20 F10T S10T M22 F10T S10T 

40 O 문의 40   40 문의  40   

45 O 문의 45   45 문의 O 45 문의  

50 O 문의 50 문의  50 O O 50 문의 문의 

55 O 문의 55 문의 문의 55 O O 55 문의 문의 

60 O 문의 60 O O 60 문의 문의 60 문의 문의 

65 문의 문의 65 O O 65 문의 문의 65 문의 문의 

70 문의 문의 70 O O 70 문의 문의 70 문의 문의 

75 문의 문의 75 O O 75 문의 문의 75 문의 문의 

80 문의 문의 80 O O 80 문의 문의 80 문의 문의 

85 문의 문의 85 문의 문의 85 문의 문의 85 문의 문의 

90 문의 문의 90 문의 문의 90 문의 문의 90 문의 문의 

95 문의 문의 95 문의 문의 95 문의 문의 95 문의 문의 

100 문의 문의 100 문의 문의 100 문의 문의 100 문의 문의 

105   105 문의 문의 105 문의 문의 105  문의 

110   110 문의 문의 110 문의 문의 110 문의 문의 

115   115  문의 115 문의 문의 115 문의 문의 

120   120  문의 120 문의 문의 120 문의 문의 

125   125   125 문의 문의 125 문의 문의 

130   130  문의 130 문의 문의 130 문의 문의 

135   135   135 문의 문의 135  문의 

140   140   140 문의 문의 140 문의 문의 

150   150   150 문의 문의 150 문의 문의 
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F10T  중량표 
F10T 

건
축
용
볼
트- F

1
0
T

 

중
량
표 
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S10T 중량표 
S 10T 

건
축
용
볼
트- S

1
0
T

 

중
량
표 
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사용시 주의 사항 

건
축
용
볼
트-

주
의 

사
항 
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   HEX BOLT 12.9T(전산)  

HEX BOLT(가는나사) 

육각볼트(가는나사)-10.9T 

METRIC—INCH 

육각볼트(전산)-12.9T(SCM 435) 

고
장
력 

전
산
볼
트,

가
는
나
사 
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재고 및 생산정보 

 

METRIC—INCH 

* 치수 측정은 P-6,7 참고바랍니다.                                     

굵기(규격) 기준 굵기(규격) 기준 

M6(1.0P) 문의 M20(2.5P) 150이상 문의 

M8(1.25P) 문의 M22(2.5P) 문의 

M10(1.5P) 문의 M24(3.0P) 150이상 문의 

M12(1.75P) 문의 M27(3.0P) 문의 

M14(2.0P) 문의 M30(3.5P) 문의 

M16(2.0P) 100이상 문의 M36(4.0P) 문의 

M18(2.5P) 문의   

HEX BOLT(전나사)- 12.9T 

*위 표의 기장은 통상적으로 나오는 기준이며 재고에 따라 출하 불가 할수도 있으니 반

드시 문의 바랍니다. 

*9페이지 참고 

전
산
볼
트-

재
고
및 

생
산
정
보 
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재고 및 생산정보 

 

METRIC—INCH 

* 치수 측정은 P-6,7 참고바랍니다.                                     

굵기(규격) 기준 굵기(규격) 기준 

M10(1.25P) 일반,고장력 5/16(24산) 문의 

M12(1.25P,1.5P) 일반,고장력 3/8(24산) 문의 

M14(1.5P) 고장력 7/16(20산) 문의 

M16(1.5P) 고장력 1/2(20산) 문의 

M18(1.5P) 고장력 5/8(18산) 문의 

M20(1.5P) 고장력 3/4(16산) 문의 

M22(1.5P) 문의 7/8(14산) 문의 

M24(1.5P) 문의 1”(14산) 문의 

고장력볼트(가는나사) -표기방법 EX) M10*1.25P*50L    

                                                                                         >>가는나사의 경우 꼭 피치를 적어줍니다. 

*위 표의 기장은 통상적으로 나오는 기준이며 재고에 따라 출하 불가 할수도 있으니 반

드시 문의 바랍니다. 

*9페이지 참고 

가
는
나
사
볼
트-

재
고
및 

생
산
정
보 
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HEXAGON SOKET HEAD CAP SCREWS 

(렌치 볼트) 

 

렌치볼트 

 (RENCHBOLT, 고장력렌치볼트, 유두렌치, 유두렌치볼트, 육각구멍

붙이볼트,KS B 1003, WRENCHBOLT) 

육각 렌치 볼트는 머리의 크기가 육각 볼트보다 작고, 재질도 강

도가 높아서 좁은 개소에서의 체결이나 볼트머리를 집어 넣을 때 

쓰입니다.  

체결 시에는 육각봉 스패너를 사용합니다. 

* 치수 측정은 P-6,7 참고바랍니다.                                     

METRIC—INCH 

SPEC 

규격(SPECIPICATION) : KS B 1003(METRIC) 혹은 DIN 912(수입) 

재질:일반(SWCH10A) 고장력(SCM435) 

강도:일반, 고장력(12.9T) 

 

*INCH 사이즈에 한하여 SCM재질은 머리에 

제조사 마킹만 되어 있습니다. 

일
반,

고
장
력 

렌
지
볼
트 
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규격 정보 
METRIC—INCH 

KS B 1003 
렌
지
볼
트-

규
격
정
보(

미
리) 
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ANCI B 18.3 

렌
지
볼
트-

규
격
정
보(

인
치) 

규격 정보 
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재고 및 생산정보 

 

 

 

 

                   표기방법>> L/B(LENCH BOLT) , SOCKET HEX BOLT , M12*1.75P*100L 

METRIC—INCH 

*치수 측정은 일반볼트와 동일합니다. 

굵기(규격) 기준 굵기(규격) 기준 

M6(1.0P) 전나사 1/4(20산) 전나사 

M8(1.25P) 전나사 5/16(18산) 전나사 

M10(1.5P) 전나사 3/8(16산) 전나사 

M12(1.75P) 전나사 7/16(14산) 전나사 

M14(2.0P) 전나사 1/2(12산) 전나사 

M16(2.0P) 전나사 1/2(13산) 전나사(고장력) 

M20(2.5P) 전나사 5/8(11산) 전나사 

  3/4(10산) 전나사 

렌지볼트(일반)-모든제품 문의 

*일반 렌지볼트의 경우 거의 생산되지 않는 제품으로 재고에 따라 출하 불가 할수도 있습니다.( 일

반의 경우 특징이 전나사 이므로 대체품으로는 렌지볼트(10.9T) 전나사 제품이 있습니다, 

*9페이지 참고 

렌
지
볼
트-

일
반
재
고 
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재고 및 생산정보 

 

METRIC—INCH 

 

굵기(규격) 기준(부분나사) 굵기(규격) 기준 

M2(0.4P) 문의 1/4(20산) 문의(전나사) 

M3(0.5P) 40초과 문의 5/16(18산) 문의(전나사) 

M4(0.7P) 100초과 문의 3/8(16산) 문의(전나사) 

M5(0.8P) 200초과 문의 7/16(14산) 문의(전나사) 

M6(1.0P) 200초과 문의 1/2(12산) X(일반재질) 

M8(1.25P) 200초과 문의 1/2(13산) 전나사(고장력) 

M10(1.5P) 200초과 문의 5/8(11산) 문의(전나사) 

M12(1.75P) 200초과 문의 3/4(10산) 문의(전나사) 

M14(2.0P) 150초과 문의 7/8(9산) 문의 

M16(2.0P) 250초과 문의 1”(8산) 문의 

M18(2.5P) 200초과 문의 M27(3.0P) 문의 

M20(2.5P) 300초과 문의 M30(3.5P) 문의 

M22(2.5P) 250초과 문의 M33(3.5P) 문의 

M24(3.0P) 300초과 문의 M36(4.0P) 문의 

렌지볼트(고장력) 

*미리 사이즈는 부분나사이므로 전나사는 따로 문의 주셔야 합니다. 

 

고장력 렌지볼트의 경우 호칭경(단쓰끼)로 생산됩니다.(단 미리사이즈의 경우 일

정 기장이상은 부분나사이지만 인치사이즈는 전나사 입니다.(P15 참고) 

*9페이지 참고 

렌
지
볼
트-

고
장
력(S

C
M

)

재
고 
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재고 및 생산정보 

 

METRIC—INCH 

 렌지볼트(고장력)-니켈도금(12.9T) 

*비재고 제품입니다.   

생산되는 규격은 한정적이며 

M3,M4,M5,M6,M8,M10,M12,M14,M16,M18,M20까지 한정된 기장에 따

라 생산됩니다. (그 이외에는 따로 도금 문의 하셔야 합니다. 

*제조사의 사정상 일정수량이상 출하 가능합니다. 

 

렌
지
볼
트-

고
장
력(S

C
M

)

니
켈
도
금 
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HEXAGON SOKET HEAD CAP SCREWS 

(렌치 볼트) 

 

렌치볼트 

 (서스렌치볼트, A2-70렌치볼트, 304 렌치볼트, 316렌치볼트 

스텐 렌지볼트, 스텐렌치볼트) 

육각 렌치 볼트는 머리의 크기가 육각 볼트보다 작고, 재질

도 강도가 높아서 좁은 개소에서의 체결이나 볼트머리를 집

어 넣을 때 쓰입니다.  

체결 시에는 육각봉 스패너를 사용합니다. 

* 치수 측정은 P-6,7 참고바랍니다.                                     

METRIC—INCH 

SPEC 

규격(SPECIPICATION) : DIN 912 

재질: 304(A2-70) 316(A4-70) 316L 

기준 : ISO898-1 A2 A4 

 

*스텐 렌지의 경우 모든제품 전나사이며 수입품입

니다.  (국내산으로 원하시면 문의 바랍니다.) 

렌
지
볼
트- S

T
S

(

스
텐
인
리
스) 

 
 

 

STS 304 STS316 STS316L 

ISO-A2 70 ISO-A4 70   
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재고 및 생산정보 

 

METRIC—INCH 

 

굵기(규격) 기준(전나사) 

M3(0.5P) 30초과 문의 

M4(0.7P) 50초과 문의 

M5(0.8P) 50초과 문의 

M6(1.0P) 80초과 문의 

M8(1.25P) 100초과 문의 

M10(1.5P) 100초과 문의 

M12(1.75P) 100초과 문의 

M14(2.0P) 문의(30보유) 

M16(2.0P) 60초과 문의 

M20(2.5P)  문의 

렌지볼트(스텐 304)   표기방법 EX)STS L/B(LENCHBOLT) M12*1.75P*100 

 

*316, 316L 제품은 문의 주셔야 합니다.(인치사이즈는 무조건 문의 입니다.) 

-제품 규격에 따라 문의 하실경우 제작을 하셔야 될수도 있고 구해질수도 있습니다. 

*9페이지 참고 

스
텐
렌
지
볼
트-

재
고
정
보 
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HEX SOCKET FLAT(COUNTERSUNK) HEAD CAP SCREW 

(육각 접시머리 렌치볼트) 

 

 

육각 접시머리 렌치볼트 

 (접시 렌지, 사라렌치볼트) 

육각 스패너를 이용하여 조이며 접시머리의 경우 다리

데크, 산책로, 난간등 매끄러운 표면이 필요할때 주로 

사용됩니다. 

METRIC—INCH 

SPEC 

규격(SPECIPICATION) : DIN 7991(METRIC) 

재질: 10.9T(SCM435)-수입 12.9T(SCM435)-국내산                                                               

        A2-70(304)-수입(316,316L 문의) 

* 치수 측정은 P-6,7 참고바랍니다.                                     

접
시(

사
라)

렌
지
볼
트- S
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M

,S
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S
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재고 및 생산정보 

 

METRIC—INCH 

 

10.9T(고장력) 304(A2-70) 

굵기(규격) 기준(전나사) 굵기(규격) 기준(전나사) 

M3(0.5P) 15초과 문의 M3(0.5P) 15초과문의 

M4(0.7P) 20초과 문의 M4(0.7P) 20초과문의 

M5(0.8P) 30초과 문의 M5(0.8P) 20초과문의 

M6(1.0P) 40초과 문의 M6(1.0P) 30초과문의 

M8(1.25P) 50초과 문의 M8(1.25P) 40초과문의 

M10(1.5P) 60초과 문의 M10(1.5P) 50초과 문의 

M12(1.75P) 60초과 문의 M12(1.75P) 문의 

M16(2.0P) 60초과 문의   

M20(2.5P)  문의(12.9T)   

접시(사라)렌지볼트(10.9T,STS 304) 

*고장력봁트의 경우 니켈도금은 문의 주시면 됩니다. 

*316, 316L 제품은 문의 주셔야 합니다.(인치사이즈는 무조건 문의 입니다.) 

-제품 규격에 따라 문의 하실경우 제작을 하셔야 될수도 있고 구해질수도 있습니다. 

*9페이지 참고 

*머리포함 전체 기장 기준입니다. 

접
시(

사
라)

렌
지
볼
트-

재
고
정
보 
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HEX SOKET BUTTON HEAD CAP SCREW 

(둥근머리 렌치 볼트) 

 

둥근머리 렌치 볼트 

 (둥근머리 렌치, 마루렌치, 둥근 마루) 

렌치볼트와 같이 육각봉스패너를 이용하여 조이며  

머리가 육각볼트처럼 끝에 걸리는것이 특징이다. 

* 치수 측정은 P-6,7 참고바랍니다.                                     

METRIC—INCH 

SPEC 

규격(SPECIPICATION) : ISO 7380 

재질: 10.9T(고장력 SCM435)-수입 12.9T(고장

력 SCM435)-국내산  

        A2-70(304)-수입(316,316L 문의) 

둥
근(

마
루)

렌
지
볼
트- S

C
M

,S
T

S
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재고 및 생산정보 

 

METRIC—INCH 

 

10.9T(고장력) 304(A2) 

굵기(규격) 기준(전나사) 굵기(규격) 기준(전나사) 

M3(0.5P) 15초과 문의 M3(0.5P) 15초과문의 

M4(0.7P) 20초과 문의 M4(0.7P) 20초과문의 

M5(0.8P) 30초과 문의 M5(0.8P) 20초과문의 

M6(1.0P) 40초과 문의 M6(1.0P) 30초과문의 

M8(1.25P) 50초과 문의 M8(1.25P) 40초과문의 

M10(1.5P) 50초과 문의 M10(1.5P) 50초과 문의 

M12(1.75P) 문의 M12(1.75P) 문의 

둥근(마루)렌지볼트(10.9T,STS 304) 

*고장력 볼트의 경우 니켈도금 제품은 문의 주시면 됩니다. 

*316, 316L 제품은 문의 주셔야 합니다.(인치사이즈는 무조건 문의 입니다.) 

-제품 규격에 따라 문의 하실경우 제작을 하셔야 될수도 있고 구해질수도 있습니다. 

*9페이지 참고 

둥
근(

마
루)

렌
지
볼
트- S

C
M

,S
T

S
 

* 치수 측정은 P6,7 참고 바랍니다. 
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SOKET SET SCREWS 

(무두 렌치 볼트) 

 

무두 렌치 볼트 

 (무두렌지, 무두렌치, 세트 스크류, SET SCREWS) 

축에 휠을 고정시키거나 위치를 조정할 때 등 그다지 힘이 걸리

지 않는 곳을 고정시키는데 사용되는 작은 나사를 말한다. 고정 

나사라고도 하는 세트 스크루는 2개의 부품을 결합하기 위해 쓰

여집니다.  

봉상(棒狀)부분에 나사를 잘라서 상대 나사부분에 비틀어 박고 

조여서 고정하며 이것이 회전하고 있는 부분에 있으면 튀어나온 

머리부위가 작업복에 걸리거나 말려들 우려가 있으므로 튀어나

METRIC—INCH 

SPEC 

규격(SPECIPICATION) : DIN 916 

재질:  고장력(SCM 435)-국내 304(A2-70)-수입 316(A4-70) 316L  

무
두
렌
지
볼
트- S

C
M

,S
T

S
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재고 및 생산정보 

 

METRIC—INCH 

 

SCM435 304(A2) 

굵기(규격) 기준(전나사) 굵기(규격) 기준(전나사) 

M3(0.5P) 20초과 문의 M3(0.5P) 15초과문의 

M4(0.7P) 20초과 문의 M4(0.7P) 20초과문의 

M5(0.8P) 30초과 문의 M5(0.8P) 20초과문의 

M6(1.0P) 40초과 문의 M6(1.0P) 30초과문의 

M8(1.25P) 50초과 문의 M8(1.25P) 40초과문의 

M10(1.5P) 50초과 문의 M10(1.5P) 50초과 문의 

M12(1.75P) 50초과 문의 M12(1.75P) 30초과문의 

M14(2.0P) 30초과 문의 M14(2.0P) 문의 

M16(2.0P) 50초과문의 M16(2.0P) 문의 

M18(2.5P) 30초과문의 M18(2.5P) 문의 

M20(2.5P) 50초과문의 M20(2.5P) 문의 

M22(2.5P) 문의 그외 인치사이즈 

M24(2.5P) 문의 1/4,5/16/,3/8,1/2 –문의 

무두렌지볼트(SCM435,STS 304) 

*고장력 볼트의 경우 니켈도금 제품은 문의 주시면 됩니다. 

*316, 316L 제품은 문의 주셔야 합니다.(인치사이즈는 무조건 문의 입니다.) 

-제품 규격에 따라 문의 하실경우 제작을 하셔야 될수도 있고 구해질수도 있습니다. 

*9페이지 참고 

무
두
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HEXAGON SOKET THIN(LOW) HEAD CAP SCREW 

(낮은머리 육각 렌치 볼트) 

 

낮은머리 육각 렌치볼트 

 (낮은머리 볼트, 낮은머리 렌치볼트) 

METRIC—INCH 

SPEC 

규격(SPECIPICATION) : DIN 7894 

재질: SCM435(전산-12.9T) 스텐-제작 

*이 제품은 비재고 제품으로 문의 바랍니다. 

(통상적으로 M4,M5,M6,M8,M10,M12,M16 까지 나옵니다) 

 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 

머리높이 2.8 3.5 4 5 6 7 9 

*렌지 홈 규격과 머리 넓이는 기존 렌지볼트와 동일 합니다(P37참고) 

낮
은
머
리
렌
지
볼
트- S

C
M
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SEM’S WRENCH BOLT(셈스렌치볼트) 

셈스  렌치볼트 

 (셈스볼트, 셈스렌치볼트) 

셈스볼트란? 

SEMS는 Illinios Tool Works (ITW)사의 등록상표로써 보통 머릿

글자를 따는것과는 달리 아래 처럼 글자의 중간에서 SEM을 따

고, 나사의 S를 붙혔다고 합니다 pre-assembled washers and 

screw(와셔가 미리 조립된 나사) 

METRIC—INCH 

SPEC 

구성:S/W+P/W 2장 조립  

재질: SCM435(착색,니켈도금) , STS304(A2) 

     

*위 제품은 비 재고 제품으로 문의 주시기 바랍니다. 

통상적으로 M3,M4,M5,M6,M8,M10 까지 나옵니다, 

*셈스볼트의 강점은 풀림방지와 함께 미리 조립이 되있어서 간편히 사용가능합니다. 

셈
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FLANGE BOLT(후렌지볼트) 

 

후렌지볼트  

육각볼트에 와셔가 달린, 밑에 와샤부에 빗금(세레이

션)이 쳐있기 때문에, 잘풀리지 않게 도와주는 일체형 

볼트 및 풀림방지 볼트라고도 합니다. 통상적으로 후

렌지볼트/후렌지너트를 세트로 사용하기도 합니다. 

SPEC 

표면처리: 일반철(전기황색) 

 

*사이즈 재는방법은 p-6,7 참고 

METRIC—INCH 

철 후렌지볼트(+자홈) M5(B=8),M6(B=10),M8(B=12) 

철 후렌지볼트(멍) M6(B=10),M8(B=12),M10(B=14) 

철 후렌지볼트(멍)-인치 5/16(세레이션없음),3/8(세레이션) 

스텐 후렌지볼트(+자홈) M5,M6(B=10),M8(B=12) 

스텐 후렌지볼트(멍) M6(B=10),M8(B=12) 

 * 일반 후렌지볼트(멍)제품 M6,M8이외에는 모두 비재고 제품이니 문의바랍니다. 

후
렌
지
볼
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근각볼트 

근각볼트(CARRIAGE BOLT) 

근각볼트는 머리에 홈이 없는 트러스 머리 형태

의 볼트로 머리밑에 사각형 부분이 있어 너트로 

조인다. 머리가 매끄러운 것이 필요하거나, 앵글

조립시 주로 사용하며, 주로 후렌지너트를 사용

METRIC—INCH 

근각볼트( 일반 철) 근각볼트(스텐) 

1/4(20산)-백 문의 1/4(20산) 문의 

5/16(18산)-백 3”이상 문의 5/16(18산) 문의 

3/8(16산)-백 3”이상 문의 3/8(16산) 문의 

M6(1.0P)-황 문의 M6(1.0P) 문의 

M8(1.25P)-백 
기장25,30 외 

문의 
M8(1.25P) 문의 

M10(1.5P) 문의 M10(1.5P) 문의 

표면처리: 미리사이즈(전기황색) 

                인치사이즈(전기백색) 
근
각
볼
트-

철,S
T

S
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WING BOLT(나비볼트) 

나비볼트  

나사의 머리가 날개를 편 나비모양으로 되어있는 볼트와 너트 

나사의 날개처럼 생긴 머리부분을 손으로 돌려서 죄거나 푼다. 스패너와 같은 공구

를 쓰지 않고 직접 손으로 죄었다 풀었다 할 수 있으므로 붙이거나 빼내는 것을 간

단히 할 수 있다. 

SPEC 

SPECIPICATION(규격):JIS B 1184(METRIC) 

재질: SS400(SWICH 10A)-수입, STS 304-수입 

표면처리: 일반철(전기황색) 

METRIC—INCH 

 철 STS304 

M4 20이상 문의 문의 

M5 20이상문의 문의 

M6 30이상문의 30이상문의 

M8 40이상 문의 30이상문의 

M10 50이상 문의 문의 

나
비(

윙)

볼
트-

철,S
T

S
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ALL(FULL) THREAD RODS(전산볼트) 

 

전산볼트 

 (긴볼트, 달대볼트, 삼부전산, 스텐전산볼트, 장볼트, 중길이 

볼트, 연결볼트) 

METRIC—INCH 

SPEC 

규격(SPECIPICATION) : DIN 976  ASME/ANSI 18.31.2  

재질: SS400(철), S45C(8.8T), STS304,316 ,황동(신쥬) 좌나사 및 특수나사(1.5p) 

표면처리: 철-비도금  S45C-흑색산화피막 

중
길
이
볼
트-

철,S
T

S
,4

5
C
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재고 및 생산정보 

 

METRIC—INCH 

 

S45C(8.8T) STS304 STS316 SS400  

굵기(규격) 기준(전나사) 기준(전나사) 기준(전나사) 기준(전나사) 

M6(1.0P)-비도금 1M - 1M 1M(문의) 

M8(1.25P)-비도금 300MM,1M 1M 1M 1M(문의) 

M10(1.5P)-비도금 300MM,1M 1M 1M 1M(문의) 

M12(1.75P)-비도금 300MM,1M 1M 1M 1M(문의) 

M14(2.0P)-비도금 300MM,1M 1M 1M 1M(문의) 

M16(2.0P)-비도금 300MM,1M 1M 1M 1M(문의) 

M18(2.5P)-비도금 300MM,1M 1M 1M 1M(문의) 

M20(2.5P)-비도금 300MM,1M 1M 1M 1M(문의) 

M22(2.5P)-비도금 300MM,1M 1M 1M 1M(문의) 

M24(3.0P)-비도금 300MM,1M 1M 1M 1M(문의) 

M27(3.0P)-비도금 300MM,1M 1M 1M 1M(문의) 

M30(3.5P)-비도금 300MM,1M 1M 1M 1M(문의) 

M33(3.5P)-비도금 - 1M - - 

M36(4.0P)-비도금 300MM,1M 1M 1M(문의) 1M(문의) 

M39(4.0P)-비도금 1M 1M(문의) - - 

M42(4.5P)-비도금 1M 1M(문의) - - 

M45(4.5P)-비도금 1M - - - 

M48(5.0P)-비도금 1M 1M(문의) - - 

SCM(B7) 재질은 문의 바랍니다.(그외 비포함 규격 문의바랍니다.) 그외 좌나사 및 가는나사(1.5P)문의가능 

*도금품 관련은 생산되는 제품도 있으니 문의 바랍니다.   *황동(신쥬) 재질 문의 가능 

중
길
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트-
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재고 및 생산정보 

 

METRIC—INCH 

 
SS400  S45C(8.8T) STS304 STS316 

굵기(규격) 기준(전나사) 기준(전나사) 기준(전나사) 기준(전나사) 

1/4(20산)-비 1M(문의) - 1M(문의) 1M(문의) 

5/16(18산)-비 1M(문의) - 1M(문의) 1M(문의) 

3/8(16산)-비도금 300MM 1M(문의) 1M 1M(문의) 

3/8(16산)-백색 1M,2M,3M - - - 

1/2(12산)-백색 1M,2M(3M문의) - 1M - 

1/2(13산) - 1M - - 

5/8(11산)-비 300MM,1M 1M 1M 1M(문의) 

3/4(10산)-비 300MM,1M 1M 1M 1M(문의) 

7/8(9산)-비 300MM,1M 1M 1M 1M(문의) 

1”(8산)-비 300MM,1M 1M 1M 1M(문의) 

1 1/8(7산)-비 300MM,1M 1M(문의) 1M(문의) 1M(문의) 

1 1/4(7산)-비 300MM,1M 1M(문의) 1M(문의) 1M(문의) 

1 3/8(6산)-비 - 1M(문의) - - 

1 1/2(6산)-비 1M 1M(문의) 1M(문의) 1M(문의) 

2”(4.5산)-비 1M(문의) 1M(문의) - - 

 

SCM(B7) 재질은 문의 바랍니다.(그외 비포함 규격 문의바랍니다.) 그외 좌나사 및 가는나사(1.5P) 문의가능 

*도금품 관련은 생산되는 제품도 있으니 문의 바랍니다.   *황동 재질 문의가능 

중
길
이
볼
트-

재
고
및
생
산
정
보 
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TM 나사(각산볼트) 

 

각산볼트 

 (사각 중길이, TM, TR, TM 볼트, 각산중길이) 

 
 

METRIC—INCH 

SPEC 

재질: 철 ,   STS(제작문의) 

 

 M20(4산) M30(4산) 1”(4산) 1 1/4(4산) 1 1/2(4산) 

1M o o o o o 

2M X 문의 문의 문의 문의 

좌산-1M 문의 문의 문의 문의 문의 

*스텐 제품은 제작하여야 하니 문의 바랍니다. 

각
산(

사
각
나
사)  

중
길
이 
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U-BOLT(유볼트) 

유볼트 

U형의 볼트를 말하며, 각 볼트 끝 부분에 너트가 끼워져 주로 파이프 등

을 고정하고자 할 때 사용된다. 위 차축과 판스프링을 고정하는 곳에도 사

용된다. 

SPEC 

 

 재질: 철(SS400) 스텐(STS 304,316) 

표면처리: 일반(전기아연도금)-미리(황색),인치(백색) 

기본 규격 : 3/8, 1/2(유효경-홀쭉이)-전기백색 

              C타입-KS 규격(미리사이즈)-호칭경(단스끼)-전기황색 

METRIC—INCH 

 
   

규격 유볼트 

비규격 유볼

트 

스텐 유볼트

(304,316) 

절연유볼트 

유
볼
트-

일
반
철,S

T
S
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규격 정보 
METRIC—INCH 

유
볼
트-

규
격
정
보 
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재고 및 생산정보 
METRIC—INCH 

*일반 유볼트(비규격)-유효경                                    스텐유볼트(비규격) -유효경                                             

*비 재고 제품은 당사 재고에 따라 출하 불가능 할수도 있으니 양해 바랍니다. 

SS400 1/4 3/8 1/2 5/8 3/4 1” 

10A O X 

 

15A O O 

20A O O 

25A O O 

32A O O 

40A O O 

50A O O 

65A O O 

 

 

80A O O 

100A O O 문의 

 
125A O 문의 문의 

150A O 문의 문의 문의 문의 

200A O 문의 문의 문의 문의 

250A 문의 문의 문의 문의 문의 

300A 

 

문의 문의 문의 문의 

350A 문의 문의 문의 문의 

400A 문의 문의 문의 문의 

500A 문의 문의 문의 문의 

600A 까지 문의 가능(1/2이상) 

STS304 1/4 3/8 1/2 

 

10A O X 

15A O O 

20A O O 

25A O O 

32A O O 

40A O O 

50A O O 

65A O 문의 

 

80A O 문의 

100A O 문의 

125A O 문의 

150A O O 

200A 문의 O 

250A 

 

O 

300A O 

350A 문의 

400A 문의 

450A 문의 

500A 문의 

600A 문의 

*비규격 유볼트의 경우 100A미만 B타입 이상은 A타입 치수로 생산되니 규격표 참고바랍니다. 

유
볼
트-

비
규
격 

생
산
정
보 
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재고 및 생산정보 
METRIC—INCH 

 규격 유볼트 
황색 철 규격(황색) STS304 규격 STS316 규격 

홀쭉이 철B형 철C형 304 B형 304 C형 316 B형 316 C형 

M10 15A 문의 문의 문의 문의 O 문의 문의 

M10 20A 문의 문의 문의 문의 O 문의 O 

M10 25A 문의 문의 문의 문의 O 문의 문의 

M10 32A 문의 문의 O 문의 O 문의 문의 

M10 40A 문의 문의 O 문의 O 문의 문의 

M10 50A 문의 문의 O 문의 O 문의 문의 

M12 65A 문의 문의 O 문의 문의 문의 문의 

M12 80A 문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 

M16 100A O 문의 

 

문의 

 

문의 

 

M16 125A O 문의 문의 문의 

M16 150A O 문의 문의 문의 

M20 200A O 문의 문의 

 

M20 250A O 문의 문의 

M24 300A O 문의 문의 

M24 350A 문의 문의 문의 

M24 400A 문의 문의 문의 

M30 450A 

 

문의 

 M30 500A 문의 

M30 550A 문의 

유
볼
트-

규
격 

생
산
정
보 
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재고 및 생산정보 
METRIC—INCH 

 

절연 유볼트(일반) 

 3/8 1/2 PAD 

15A O O 

 

20A O O 

25A O O 

32A O O 

40A O O 

50A O O 

65A O 문의 O 

80A O 문의 O 

100A O 문의 O 

125A O 문의 O 

150A O 문의 O 

200A 문의 문의 문의 

250A 

 

문의 문의 

300A 문의 문의 

350A 문의 문의 

400A   

유
볼
트-

절
연 

타
입 

생
상
정
보 

롱유볼트 

15A 문의 

20A 문의 

25A 문의 

32A 문의 

40A O 

50A 문의 
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STUD BOLT(전산) 

 

스터드 볼트 

 (B7 스터드, B8스터드, B8M스터드, 스타트볼트, 304 스터드, 316 스터

드, 45C 스터드) 

 

 

일반적인 전산 스터드볼트의 경우 플랜지 접합용도 및 유사한 목적으로 

사용되며 양쪽을 모두 너트로 죄어 줍니다. 

METRIC—INCH 

SPEC 

규격(SPECIPICATION) : ASTM A193 GR.B7,B8,BM 

도금(B7) : 기본 무도금 (PLAIN) 

전기아연도금(황색,백색), 용융아연도금, 다크로도금 등등 가능 
A

S
T

M
 A

1
9
3
 S

T
U

D
 B

O
L
T
 

   

B7(전기백색도금) B8,B8M(스텐304,316) B7(용융아연도금) 
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재고 및 생산정보 
METRIC—INCH 

  B7 B8 B8M  B7 B8 B8M 

M8(1.25P) 문의 문의 문의 5/16(18산) 문의 문의 문의 

M10(1.5P) 문의 문의 문의 3/8(16산) 문의 문의 문의 

M12

(1.75P) 
문의 문의 문의 1/2(13산) 문의 문의 문의 

M14(2.0P) 문의 문의 문의 5/8(11산) 문의 문의 문의 

M16(2.0P) 문의 문의 문의 3/4(10산) 문의 문의 문의 

M18(2.5P) 문의 문의 문의 7/8(9산) 문의 문의 문의 

M20(2.5P) 문의 문의 문의 1”(8산) 문의 문의 문의 

M22(2.5P) 문의 문의 문의 1 1/8(8산) 문의 문의 문의 

M24(3.0P) 문의 문의 문의 1 1/4(8산) 문의 문의 문의 

M27(3.0P) 문의 문의 문의 1 3/8(8산) 문의 문의 문의 

M30(3.0P) 문의 문의 문의 1 1/2(8산) 문의 문의 문의 

M36(3.0P) 문의 문의 문의 1 5/8(8산) 문의 문의 문의 

*미리사이즈의경우 M30이상은 3.0P가 기본이고 인치사이즈의 경우 1”이상의 경우 8산이 기본입니다. 

*기본정보외 큰 사이즈는 제작 대상이며 기본정보 외에도 기장에 따라 제작이 될수 도 있습니다. 

A
S

T
M

 A
1
9
3
 S

T
U

D
 B

O
L
T

-

생
산
정
보 
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STUD BOLT(양산, 편산)-제작 

 

스터드 볼트(양산,편산)-제작품 

 (B7 스터드, B8스터드, B8M스터드, 스타트볼트, 

304 스터드, 316 스터드, 45C 스터드) 

 

양산, 편산의 경우 짧은쪽 나사를 모재(탭가공홈)

에 우선 체결하고 긴쪽 나사에 부재를 올린 후 너

트로 부재를 모재에 고장하는 목적으로 사용합니

다. 

METRIC—INCH 

SPEC 

규격(SPECIPICATION) : SINGLE END(편산) 

                               DOUBLE END STUDS(양산) 

모든 치수 제작 가능(미리,인치) 

재질:SS41,SCM435,45C,B7,304,316,316L,310S 

도금(스텐제외) : 전기아연도금(백색,황색), 용융아연도금, 다크로도금 등등 가능 

 

S
T

U
D

 B
O

L
T

-

양
산 

편
산 
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EGI BOLT(휀스볼트) 

EGI 볼트(휀스볼트) 

공사장 도로변 등에 소음방지 및 보행자 보호시설물 설치용 

SPEC 
 

METRIC—INCH 

E
G

I 

볼
트-

휀
스 

볼
트 
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스레트 볼트 
METRIC—INCH 

스레트 볼트 

 

 

스레트(슬레이트) 또는 선라이트 공사

시 못으로 사용합니다. 

 

SPEC 
 

 

 3” 4” 5”이상 

조립품 O O 문의 

*스텐은 따로 문의 바랍니다. 

스
레
트 

볼
트 
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WELDING STUD(웰딩스터드) 

 METRIC 

   웰딩스터드의 장점 

1.모재와의 융착성이 월등하여 인장강도 및 보증하중이 충분히 보장된다. 

5.모재의 뒷면에 뒷손질이 필요없다. 

6.합금이나 서로 다른 재질을 용접할 수 있다. 

 Φ13(1/2) Φ16(5/8) Φ19(3/4) Φ22(7/8) 

수동 문의 O O 문의 

웰
딩 

스
터
드 

볼
트 

* 기장은 따로 문의 바랍니다. 
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LEVELING BOLT(조절좌) 

조절좌 

(종발이, 조절바) 

소품,탁자,장식장,전자제품,기계장비,플랜트설비,

생산라인설비,콘베이어라인설비등 각종 장비 및 

설비등의 받침 역활을 하면서 높낮이를 조절할 수 

있도록 만든 제품이다. 

 

발판(CUP)과 하부에 조절용 너트(NUT)가 달린 볼

트(BOLT) 그리고 볼트(BOLT)에 너트(NUT)를 체

결하는 조립형태로 구성되며 발판위의 너트부분

을 손이나 공구로 돌려서 높낮이를 조절하도록 되어 있다. 

METRIC—INCH 

일반 100 125 150 80 

M12 O X X 문의 

M16 X O O X 

M16(앙카용) X 문의 O X 

M20 X O O X 

M20(앙카용) X 문의 O X 

*스텐은 따로 문의 바랍니다. 

조
절
좌(

종
발
이) 
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TAPER PLUG(압력플러그) 

압력플러그(P/T) 

(메꾸라,매꾸라,피티플러그) 

 

METRIC—INCH 

PT,NPT,PF 산의 경우 닛플 종류로 닛플점에서 전문적으

로 취급하나 P/T 플러그(메꾸라)만 특별히 취급합니다. 

PT 1/16 1/8 1/4 3/8 1/2 3/4 1” 

일반

(S10A) 
X O O O O O O 

특강

(SCM435) 
O O O O O O O 

STS304 X 문의 문의 문의 문의 문의 문의 

 1/16 1/8 1/4 3/8 1/2 3/4 1” 

렌지홈

(S) 
4 5 6 8 10 14 17 

높이(H) 6.5 7    8 9    11 10    12 12    15 14    17 17    19 

너비(L) 8 9.7 13.1 16.6 21 26.4 33.2 

s 

H 

L 
*높이(H) 왼쪽(SCM) 오른쪽(일반) 

P
T

-

메
꾸
라 



 72 

SPLIT(COTTER) PIN(분할핀) 

 

분할핀 

 

분할핀 분할핀의 용도 볼트에 너트를 죄고 빠지지 않도

록 볼트에 구멍을 뚫고 분할 핀을 꽂아 고정한다. 분할

핀이란..? 볼트와 너트의 풀림 방지 등에 사용되는 반원

형의 철사를 꺽어 접은 모양의 핀이다. 

분할 핀은 비교적 작은 힘을 받을 때에 이용하지만 때

로는 핀의 전단을 고려할 필요가 있다. 사용은 구멍에 

타입하여 선단을 양측으로 구부려서 고정하지만 한 번 

사용한 핀은 재사용하지 않는다.  

METRIC—INCH 

두께 철(백색) STS304 STS316 황동(신쥬) 

3/64(1.2) 문의 문의 문의 문의 

1/16(1.6) O O 문의 O 

1.8 O O 문의 O 

3/32(2.5) O O 문의 O 

1/8(3) O O 문의 O 

5/32(4) O O 문의 O 

3/16(5) O O 문의 O 

1/4(6) O O 문의 O 

5/16(8) O O 문의 O 

3/8(10) O O 문의 O 

1/2(12) O 문의 문의 문의 

5/8,3/4 문의 X X X 

*기장은 따로 문의바랍니다. 

분
할
핀(

코
타
핀) 
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RIVET(리벳) 

 

 

METRIC 

둥근머리 Φ2 Φ3 Φ4 Φ4.5 Φ6 Φ8 

철 문의 O O O O O 

알미늄 문의 O O O O 문의 

STS X 문의 문의 문의 문의 X 

동 X 문의 문의 문의 문의 X 

리벳 가격은 원/KG 으로 판매됩니다. 기장은 따로 문의바랍니다. 

둥
근
머
리 

리
벳(

짠
짜
이) 



 74 

벨트보단(버켓 볼트) 

 

 

 

 

METRIC 

 1/4 x 1” 3/8 x 2” 

벨트보단 1봉(20개)  1봉(10개) 

벨
트
보
단-

바
켓
볼
트 

 M8 X 32 3/8 x 1 1/2 

바켓(단

조)볼트 
1봉(10개)  1봉(10개) 

* 그외 사이즈는 타입별로 문의 바랍니다. 
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용접볼트(웰딩볼트 GR.4T) 

 

 

METRIC 

용
접
용 

볼
트 

 12 15 20 25 30 35 

M6(웰딩) 문의 문의 문의 문의   

M8(웰딩) 문의 문의 문의 문의 문의 문의 

그외 사이즈는 제작 문의 하기길바랍니다. 

*위에 문의된 사이즈는 생산되긴하나 비재고 제품으로 일정수량 이상 출고됩니다, 
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황동(신쥬) 육각볼트 

 METRIC 

 M6 M8 M10 M12 

10 O    

12 O    

15 O O   

20 O O O  

25 O O O O 

30 O O O O 

35 O O O O 

40 O O O O 

45 O O O O 

50 O O O O 

55    O 

60    O 

65    O 

70    O 

75     

80    O 

90     

100     

황
동(

신
쥬)

육
각
볼
트 

*인치 사이즈 문의바람   그외 사이즈 문의바랍니다. 
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HEX NUT(육각너트) 

 

육각너트  

 (콜라너트, 스텐너트, 육각너트, KS B 1012, KS B 

0234) 

 

6각형으로 된 너트로, 고정하는 데 쓰인다. 가장 보편적

으로 쓰이는 너트이다. 

METRIC—INCH 

규격 : KS B 1012, DIN 934 

육
각
너
트-

철,4
5
C

,S
T

S
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규격 정보 

 METRIC—INCH 

육
각
너
트-

규
격
정
보 
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재고 및 생산정보 

 METRIC—INCH 

 일반(2종) 45C(2종) STS304(2종) STS316(2종) 용융(일반,45C) 

M3(0.5P) O(도금)-황 X O 문의 X 

M4(0.7P) O(도금)-황 X O 문의 X 

M5(0.8P) O(도금)-황 X O O X 

M6(1.0P) O(도금)-황 O(흑착색) O O X 

M8(1.25P) O(도금)-황 O(흑착색) O O X 

M10(1.5P) O(도금)-황,백 O(흑착색) O O 문의 

M12(1.75P) O(도금)-황,백 O(흑착색) O O 문의 

M14(2.0P) O(도금)-황 O(흑착색) O O 문의 

M16(2.0P) O(도금)-황,백 O(흑착색) O O 문의 

M18(2.5P) O(도금)-황 O(흑착색) O O 문의 

M20(2.5P) O(도금)-황 O(흑착색) O O 문의 

M22(2.5P) O(도금)-황 O(흑착색) O O 문의 

M24(3.0P) O(도금,비도금) O(흑착색) O O 문의 

M27(3.0P) O(비도금) O(흑착색) 문의 문의 문의 

M30(3.5P) O(도금,비도금) O(흑착색) O O(1종) 문의 

M33(3.5P) O(비도금) O(흑착색) 문의 문의 문의 

M36(4.0P) O(비도금) O(흑착색) O O(1종) 문의 

M39(4.0P) O(비도금) O(흑착색) 문의 문의 문의 

M42(4.5P) O(비도금) O(흑착색) 문의 문의 문의 

M45(4.5P) O(비도금) O(흑착색) X X X 

M48(5P) O(비도금) O(흑착색) X X X 

M52(5P) O(비도금) O(흑착색) X X X 

M56(5.5P) O(비도금) 문의 X X X 

M60(5.5P) O(비도금) 문의 X X X 

M64(6P) O(비도금) 문의 X X X 

*316L 너트는 문의 바랍니다.   *45C 너트 황색도금 제품도 문의 주셔도 됩니다. 

육
각
너
트-

재
고
및 

생
산
정
보 



 81 

재고 및 생산정보 

 METRIC—INCH 

 일반(2종) 45C(2종) STS304(2종) STS316(2종) 용융(일반,45C) 

3/16(24산) O(도금)-백 X X X X 

1/4(20산) O(도금)-백 문의 O 문의 X 

5/16(18산) O(도금)-백 문의 O 문의 문의 

3/8(16산) O(도금)-백 O(흑착색) O 문의 문의 

7/16(14산) O(비도금) O(흑착색) O 문의 X 

1/2(13산) X O(흑착색) O 문의 문의(45C) 

1/2(12산) O(비도금),백색 X O 문의 문의(철) 

5/8(11산) O(비도금),백색 O(흑착색) O 문의 문의 

3/4(10산) O(비도금),백색 O(흑착색) O 문의 문의 

7/8(9산) O(비도금),백색 O(흑착색) O 문의 문의 

1”(8산) O(비도금),백색 O(흑착색) O 문의 문의 

1 1/8(7산) O(비도금) O(흑착색) 문의 문의 문의 

 1 1/4(7산) O(비도금) O(흑착색) 문의 문의 문의 

1 3/8(6산) 문의 문의 문의 문의 X 

1 1/2(6산) O(비도금) O(흑착색) 문의 문의 문의 

1 3/4(5산) O(비도금) 문의 문의 문의 문의 

2:(4.5산) O(비도금) 문의 문의 문의 문의 

2 1/4(4.5산) O(비도금) X X X X 

2 3/4(4산) O(비도금) X X X X 

*316L 너트는 문의 바랍니다.   *45C 너트 황색도금 제품도 문의 주셔도 됩니다. 

육
각
너
트-

재
고
및 

생
산
정
보 
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재고 및 생산정보(가는나사,좌산,무탭) 

 METRIC—INCH 

육
각
너
트(

가
는
나
사)-

재
고
및 

생
산
정
보 

가는나사 SS 철 45C 가는나사 SS 철 45C 좌산 SS 

M10*1.0P O  1/4*28산 문의  M6 O 

M10*1.25P

(B=14) 
O  5/16*24산 문의 문의 M8 O 

M10*1.25P

(B=17) 
O 문의 3/8*24산 O 문의 M10 O 

M12*1.25P

(B=17) 
O  7/16*20산 문의 문의 M12 O 

M12*1.25P

(B=19( 
O 문의 1/2*20산 O 문의 M16 O 

M12*1.5P

(B=17) 
O  5/8*18산 O 문의 M20 O 

M12*1.5P

(B=19) 
O O 3/4*16산 O 문의 M22 문의 

M14*1.5P O O 7/8*14산 문의 문의 M24 O 

M16*1.5P O O 1”*14산 문의 문의 7/8 문의 

M18*1.5P O O 

그외 사이즈 문의 

바랍니다. 

1” O 

M20*1.5P O O 무탭 (일반) 

M22*1.5P O O M30 문의 

M24*1.5P O O M33 문의 

M24*2.0P O O M36 문의 

M27*1.5P 문의 O M39 O 

M27*2.0P 문의 O M42 O 

M30*1.5P O O M45 O 

M30*2.0P O O M48 O 

M30*3.0P O 문의 M52 O 

M36*1.5P  문의 M56 문의 

M36*2.0P  O M60 문의 

M36*3.0P  문의 M64 문의 
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HEX JAM NUT(육각 3종 너트) 

 

육각 3종 너트  

 (3종너트, 잼너트,JAM NUT,씬너트,Thin NUT) 

 
 

METRIC—INCH 

재질: 일반 철, STS304,STS316 

규격: SS(JIS) 및 비규격 

      STS DIN 936 (~M16) DIN439(M16~30) 

 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 

일반-SS  5(O) 6(O) 7(O) 8(O) 10(O) 11(O) 12(O) 13(O)  

일반-가는

나사 
  

M10 

1.25P 

M12 

1.25P 

M14 

1.5P 

M16 

1.5P 

M18 

1.5P 

M20 

1.5P 
  

STS 

304,316 

4

(O304) 

5

(O304) 

6

(O304) 

7

(O304) 
8(문의) 

8

(O304) 
9(문의) 

10

(O304) 
10 12 

일반-JIS 3.2(문의) 4(문의) 5(문의) 6(문의) 7(문의) 8(문의) 9(문의) 
10(문

의) 

11(문

의) 

12(문

의) 

*본 치수는 너트 두께를 나타 냅니다.( ) 안은 재고여부 

*일반3종너트는 맨위 일반규격으로 나오며 JIS  제품은 문의 바랍니다. 

육
각
너
트- 3

종(

씬
너
트) 
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HEAVY HEX NUT(4종 너트) 

 

HEAVY HEX NUT 

2H 너트, 헤비너트 , 1D 

NUT 

 

METRIC—INCH 

재질: 45C,B8(STS304),B8M(STS316) 

규격:  A194-GR.2H >> 2HNUT, 헤비너트 

        A194-GR.1 >> 1 D NUT 

A
S

T
M

 A
1
9
4

–
 2

H
 N

U
T
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규격 정보 

 METRIC—INCH 

 2H 헤비 NUT HEX NUT  HEX NUT  2H 헤비 NUT  

 높이(H) 너비(F) 높이(H) 너비(F)  높이(H) 너비(F) 높이(H) 너비(F) 

M10-1.5 10 19 8 17 3/8-16 10 17 7 14 

M12-1.75 12 21 10 19 1/2-13 12.8 22 11 19 

M14-2 14 24 11 22 5/8-11 16 27 14 24 

M16-2 17 27 13 24 3/4-10 19 31.5 16 28 

M18-2.5 18 30 15 27 7/8-9 22 36 18 32 

M20-2.5 20 32,34 16 30 1”-8 25 40 21 38 

M22-2.5 23 36 18 32 1 1/8-8 28 45 24 42 

M24-3 23.5 40.5 19 36 1 1/4-8 32 50 26 46 

M27-3 27 45 22 41 1 3/8-8 35 55.5 29 50 

M30-3 30 50 24 46 1 1/2-8 38 60 32 56 

M33-3 33 55 26 50 1 5/8-8 41 65 35 60 

M36-3 36 60 29 55 1 3/4-8 44 70 37 65 

M39-3 39 65 31 60 1 7/8-8 48 75 40 70 

M42-3 42 70 34 65 2”-8 50 79 42 75 

M45-3 45 75 36 70 2 1/4-8 57 89 48 84 

M48-3 48 80 38 75 2 1/2-8 64 98 53 92 

M52-3 52 85 42 80 2 3/4-8 70 108 58 102 

M56-3 56 90 45 85 3”-8 76 117 64 112 

M60-3 60 95 48 90      

M64-3 64 100 51 95      

*모든 치수는 MAX(최대값)으로 허용공차에 따라 –0.5,1 이나 큰사이즈(42이상)는 2정도 차이가 날수 있습니다. 

2
H

N
U

T
 

규
격
정
보 
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재고 및 생산정보 

 METRIC—INCH 

 
2H(45C)-

착색 

2H(45C)-

용융 

1 D NUT

(45C)-착색 

1 D NUT

(45C)-용융 
2H(B8) 1D(B8) 2H(B8M) 1D(B8M) 

M10-1.5 문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 HEX NUT 

M12-1.75 O 문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 

M14-2 문의 문의 HEX NUT HEX NUT X 문의 X HEX NUT 

M16-2 O 문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 

M18-2.5 문의 문의 HEX NUT HEX NUT X HEX NUT X HEX NUT 

M20-2.5 O 문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 

M22-2.5 O 문의 문의 문의 문의 HEX NUT 문의 HEX NUT 

M24-3 O 문의 문의 문의 문의 HEX NUT 문의 HEX NUT 

M27-3 O 문의 문의 문의 문의 HEX NUT 문의 HEX NUT 

M30-3 O 문의 문의 문의 문의 HEX NUT 문의 HEX NUT 

M33-3 문의 문의 문의 문의 X X X X 

M36-3 O 문의 문의 문의 문의 HEX NUT 문의 HEX NUT 

M39-3 문의 문의 X X X X X HEX NUT 

M42-3 문의 문의 X X X X X X 

M45-3 문의 문의 X X X X X X 

M48-3 문의 문의 X X X X X X 

M52-3 문의 문의 X X X X X X 

M56-3 문의 문의 X X X X X X 

M60-3 문의 문의 X X X X X X 

M64-3 문의 문의 X X X X X X 

*HEX NUT 란은 2H 1D로 생산이 안되니 기존 HEX NUT(P.79)로 사용을 권고 합니다. 

2
H

N
U

T
—

재
고
및 

생
산
정
보 
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재고 및 생산정보 

 METRIC—INCH 

 
2H(45C)-

착색 

2H(45C)-

용융 

1 D NUT

(45C)-착색 

1 D NUT

(45C)-용융 
2H(B8) 1D(B8) 2H(B8M) 1D(B8M) 

3/8-16 문의 문의 

45C HEX NUT 

사용 권고(1”-8

산 까지만)  

문의 

45C 

HEX 

NUT 

사용 

권고

(1”-8산 

까지

만)  

  

문의 

45C 

HEX 

NUT 

사용 

권고

(1”-8

산 까

지만)  

1/2-13 O 문의 문의 문의 

5/8-11 O 문의 문의 문의 

3/4-10 O 문의 문의 문의 

7/8-9 O 문의 문의 문의 

1”-8 O 문의 문의 문의 

1 1/8-8 O 문의 문의 문의 

1 1/4-8 O 문의 문의 문의 

1 3/8-8 문의 문의 문의 문의 

1 1/2-8 O 문의 문의 문의 

1 5/8-8 문의 문의 문의 문의 

1 3/4-8 문의 문의 문의 문의 

1 7/8-8 문의 문의 문의 문의 

2”-8 문의 문의 문의 문의 

2 1/4-8 문의 문의 X X 

2 1/2-8 문의 문의 X X 

2 3/4-8 문의 문의 X X 

3’-8 문의 문의 X X 

*HEX NUT 란은 2H 1D로 생산이 안되니 기존 HEX NUT(P.79)로 사용을 권고 합니다. 

2
H

N
U

T
—

재
고
및 

생
산
정
보 
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풀림방지 너트 기본정보 

 METRIC—INCH 

풀
림
방
지
너
트 

기
본
정
보 
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NYLON NUT(나이론너트) 

 

나이론너트  

 (나이롱너트, 풀림방지너트,록크 너트,테프론너트) 

 

너트 끝부분에 고무가 붙어 있어 간단한 풀림 방지용으로 

사용된다. 

재질: 일반 철, STS304,STS316 

규격:  DIN 985 

 

METRIC—INCH 

나
이
론
너
트-

철,S
T

S
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재고 및 생산정보 

 METRIC—INCH 

 SS(철) STS 304 STS 316 S45C(백색) 

M3-0.5P O O X X 

M4-0.7P O O X X 

M5-0.8P O O 문의 X 

M6-1.0P O O 문의 문의 

M8-1.25P O O 문의 문의 

M10-1.5P O(1.25P문의) O 문의 문의 

M12-1.75P O(1.25,1.5P문의) O 문의 문의 

M14-2.0P O(1.5P문의) O 문의 X 

M16-2.0P O(1.5P문의) O 문의 문의 

M18-2.5P O 문의 X X 

M20-2.5P O O 문의 문의 

M22-2.5P O 문의 X X 

M24-3.0P O 문의 문의 X 

M30-3.5P 문의 문의 X X 

M36-4.0P 문의 X X X 

1/4-20산 O-20산,28산 문의 X X 

5/16-18산 O-24산,18산 문의 X X 

3/8-16산 O-24산,16산 문의 X X 

1/2-12산 O-12산,13산 문의 X X 

5/8-11산 O 문의 X X 

3/4-10산 O 문의 X X 

7/8-9산 O 문의 X X 

1”-8산 문의 문의 X X 

나
이
론
너
트-

재
고
및 

생
산
정
보 
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(DOME) CAP NUT(캡너트) 

 

캡너트  

 (DOME NUT, ACORN NUT, 캡너트) 

SPEC 

 

재질: 일반 철, STS304,STS316 

규격:  DIN 1587 

METRIC—INCH 

 H S 

1/4 12 11 

5/16 13 14 

3/8 14 14,16 

1/2 19 20 

5/8 24 26 

캡
너
트–

 

철, S
T

S
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재고 및 생산정보 

 METRIC—INCH 

 SS(일반 철) 304 316 신주 

M3-황색 문의 문의 X X 

M4-황색 O(황색) O 문의 X 

M5-황색,백색 O(황색,백색) O 문의 X 

M6-황색,백색 O(황색,백색) O 문의 X 

M8-황색,백색 O(황색,백색) O 문의 X 

M10-황색 O(황색)-낮은 O 문의 X 

M12-황색 O(황색) O 문의 X 

M14-황색 O(황색)-낮은 O(낮은머리) X X 

M16-황색 O(황색) O 문의 문의 

M20-황색 O(황색)-낮은 O 문의 문의 

M22-황색 문의 문의 문의 문의 

M24-황색 O(황색) 문의 문의 문의 

1/4-백색 O(백색)-낮은 문의 X X 

5/16-백색 문의 문의 X X 

3/8-백색 O(백색) O X X 

1/2-백색 O(백색)-낮은 O X X 

5/8-백색 문의 O X X 

*캡너트의 경우 DIN 1587 기준으로 현재 생산이 되며 머리가 DOME 형태로 높은 형태입니

다. 하지만 예전 재고품은 낮은 머리의 형태도 있으니 문의하시고 결정 하셔도 됩니다. (단, 

낮은머리의 재고가 소진되면 DIN 1587로 대체 됩니다. 

캡
너
트–

 

재
고
및 

생
산
정
보 
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FLANGE NUT(후렌지너트) 

후렌지너트  

육각너트에 와셔가 달린, 밑에 와샤부

에 빗금(세레이션)이 쳐있기 때문에, 

잘풀리지 않게 도와주는 너트입니다 

SPEC 

SPECIPICATION(규격): DIN 6923 

 

METRIC—INCH 

미리 M4 M5 M6 
M8

(12,13) 

M10

(14,17) 
M12(19) 

M16(26)-세레

이션 없음 

M20(30)-세레이션

없음 

SS(철) O(황색) O(황색) O(황색) O(황색) O(황색) O(황색) 비도금 S45C 

304 O O O O(13) 문의 O X X 

316 X 문의 문의 문의 문의 문의 X X 

인치 5/16 3/8 1/2 
5/8(세레이션없

음) 

M10(1.25P)-일반재고O 

M12(1.25P) 

M16(1.5P)  

제품 문의바람 

SS(철) O(백색) O(백색) O(백색)  

304 문의 O 문의  

316  문의   

후
렌
지
너
트-

철,S
T

S
 

 
  

철(미리)-황색 철(인치)-백색 스텐-은색 
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U-LOCK NUT(유너트) 

 

유너트  

 (유너트, 풀림방지너트) 

 

SPEC 

재질: 일반 철(전기아연도금-황색) 

       스텐 A2 304 

METRIC—INCH 

 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M20 M24 

높이(H) 4 4.6 5.3 7.3 8.3 10.5 12.5 15.5 17.5 21.5 

너비(B) 7 8 10 13 17 19 22 24 30 38 

일반 철 X 문의 O O O O O O 문의 문의 

스텐 304 문의 문의 O O O O X 문의 문의 문의 

유
너
트-

철,S
T

S
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WING NUT(나비너트) 

 

나비너트  

 (윙너트, 나비너트) 

 

METRIC—INCH 

 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 

철 문의 O O O O O O O X 

304 문의 O O O O 
O,大사이

즈문의 

O,大사이

즈문의 
문의(大) 문의(大) 

316 X X X X X 문의(大) 문의(大) X X 

신주  문의 문의 문의 문의 문의 문의   

 5/32 3/16 1/4 5/16 3/8 1/2    

철 문의 O O O O O    

304 문의 문의 문의 문의 문의 문의    

316 X X X X X X    

신주          

 *정확한 높이와 사이즈를 원하시면 문의하셔서 알아봐 주세요 

나
비
너
트-

철,S
T

S
 

   

일반 철-미리사이즈 (황색) 일반 철-인치사이즈 (백색) STS 304, 316 
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HORN NUT(뿔너트) 

 

뿔너트  

 (특수너트 힌지세트너트) 

 
 

METRIC—INCH 

B/F NUT M10 M12 M16 M20 M22 M24 

304 문의 O O O 문의 문의 

신주 X O O O 문의 문의 

뿔
너
트- 3

0
4
,

신
주 
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연결너트 

 

연결너트 

 (원형연결너트,육각연결너트,롱너트) 

 
 

METRIC—INCH 

 일반  스텐(304) 

1/4 문의 문의 

5/16 문의 문의 

3/8-육각연결 문의 문의(원형) 

3/8-육각멈춤 O X 

1/2-육각연결 O 문의(원형) 

1/2-육각멈춤 문의 X 

5/8 문의 문의 

3/4 문의 문의 

7/8 문의 X 

1” 문의 X 

연
결
너
트-

철,S
T

S
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신쥬 HEX NUT(BRASS) 

 

신주너트 (신쥬너트,황동너트) 

METRIC—INCH 

특성  

-Drawing 가공성  전연성  높은강도  내식성  도금성양호 

용도 

-전기: 배선기구, 산업용 차단기,계전기, 단자부품 

-건축 : 도어록, 내외장재, 열교환기 등   -자동차 : 전장기, 라디에이터   -생활용품 : 시계 , 화장품케이스, 악기 등 

비고 

가공용 황동의 대표적인 것으로 널리 사용되며, 60~70%의 구리와 30~40%의 아연의 합금으로 전연성과 드로잉 가공

성, 절삭성, 도금성, 밀착성, 내식성이 좋은 특징을 가지고 있다. 

미리 M3 M4 M5 M6 M8(12) M8(13) 
M10

(14) 

M10

(17) 

M12

(19) 
M14 M16 

재고여부 O(2종) O(2종) 
O(1,2

종) 
O(2종) O(1종) O(1종) O(1종) O(1종) O(2종) O O 

미리 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36  

 

 

  

재고여부 O 문의 문의 문의 문의 문의 문의     

인치 1/8 5/32 3/16 1/4 5/16 3/8 1/2 5/8 7/8 1”  

재고여부 O(2종) O(1종) O(1종) O(1종) O(1종) O(1종) O(1종) O(1종) 문의 문의  

육
각
너
트-

신
주(

황
동) 
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WELDING NUT(웰딩너트) 

 METRIC—INCH 

 육각(배꼽)-철 육각(배꼽)-스텐 사각웰딩-철 사각웰딩-스텐304 

M4 문의 문의 문의 문의 

M5 O 문의 O 문의 

M6 O 문의 O 문의 

M8 O 문의 O 문의 

M10-1.25 X 문의 O 문의 

M10-1.5 O 문의 문의 문의 

M12-1.75 O X  X 

5/16 문의 X 문의 X 

3/8 문의 X  X 

1/2 문의 X  X 

*육각웰딩너트는 하단모양에 따라 배꼽,발,배발로 나누어지며 일반적으로는 배꼽으로 보시면 됩니다. 

육
각
웰
딩
너
트-

사
각
웰
딩 
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각산 너트 

 

각산너트  

 (원형각산너트,육각각산

너트) 

 
 

METRIC—INCH 

 M2O M30 1”  1 1/4 1 1/2 

원형(외경-높이) 30-40 48-50 38-40 48-50 60-50 

육각(외경-높이) 30-16 46-50 38-40 46-50 60-50 

우산 O(원형) O(원형) O(원형) O(원형) O(원형) 

좌산 문의 문의 문의 문의 문의 

*좌산 및 육각형은 문의 바랍니다. 

각
산
너
트- (

원
형,

육
각) 
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가시너트 

 

가시(사발)너트  

 

목재용 너트이며 천공작업후 

망치등으로 타격하여 삽입 후 

볼트와 연결 

가구등에 많이 사용된다. 

METRIC—INCH 

 M4 M5 M6 M8 M10 1/4 

높이 7 8 10 13 17 6 

재고 
O(500개포장

단위) 

O(500개포장

단위) 

O(500개포장

단위) 

O(500개포장

단위) 

O(500개포장

단위) 
문의 

가
시
너
트-

철 
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POP RIVET(팝 (리벳) 너트) 

 

팝너트  

 
 

METRIC—INCH 

철-백색(주름형) 재고 

M4 O(1000개포장) 

M5 O(500개포장) 

M6 O(500개포장) 

M8 O(200개포장) 

M10 O(200개포장) 

리
벳 

팝 

너
트-

철 
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홈붙이 육각 너트(제작품) 

 

홈붙이 육각 너트 

(핀너트, 와리너트) 

 
 

METRIC—INCH 

홈
붙
이 

육
각
너
트(

핀
너
트)-

제
작 

*고형 저형  

재질 : SS41 45C  등 다양하게 

제작 가능 
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PLAIN WASHER(평와셔) 

 

평와셔  

일반적으로 체결부 위치의 변형을 방지 하고자 쓰인다. 와셔 없이 토크를 가한후에 체결하면 체결 부위 주변이 

패이거나 닳아서 인장력을 잃어서 풀리는 경우도 있다.  

표면이 닳거나 패이는것은 불균일한 면에서 힘이 좁은 곳에 집중되기 때문인데 여기사 평와셔가 힘을 넓은 면

적으로 분산시켜 준다. 

SPEC 

재질: 일반 철, STS 304, STS 316 

규격:  미리사이즈(철,STS304) - KS 규격품  인치사이즈(철,STS 304)-ANSI B 18.22.1  STS316-DIN 125A 

METRIC—INCH 

평
와
셔–

 

철,4
5
C

,S
T

S
 

   

일반 철(황색) 일반 철(백색) 용융도금와셔(회색) 

   

STS304(은색) STS316(은색) 45C,고장력와셔(흑착색) 
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규격 정보(KS 규격) 

 METRIC—INCH 

 내경 외경 두께  내경 외경 두께 

M3㉿ 7 3.2 0.5 M27㉿ 50 28 4 

M4㉿ 9 4.3 0.8 1 1/8 52 30 3.2 

5/32 10 4.3 0.8 M30㉿ 56 31 4 

M5㉿ 10 5.3 1 1 1/4 60 33 3.2 

3/16 11.5 5.3 1 M33㉿ 60 34 4.5 

M6㉿ 12.5 6.5 1.6 1 3/8 66 37 3.2 

1/4 14 6.5 1.2 M36㉿ 66 37 4.5 

M8㉿ 17 8.5 1.6 1 1/2 70 42 4 

5/16 17 8.5 1.2 M39㉿ 72 41 6 

M10㉿ 21 10.5 2 1 5/8 76 44 4.5 

3/8 21 10.5 1.6 M42㉿ 78 44 6 

M12㉿ 24 13 2 1 3/4 80 46 4.5 

1/2 26 13.5 2 M45㉿ 85 47 6 

M14㉿ 28 15 2 1 7/8 85 49 4.5 

M16㉿ 30 17 3 M48㉿ 92 50 8 

5/8 30,34 17 2 2” 90 53 4.5 

M18㉿ 34 19 3 M52㉿ 98 54 8 

M20㉿ 37 21 3 M56㉿ 105 58 8 

3/4 37,40 21 2 M60㉿ 110 62 8 

M22㉿ 39 23 3 M64㉿ 115 66 8 

7/8 44 23.5 3 M68㉿ 120 70 10 

M24㉿ 44 25 4 M72㉿ 125 74 10 

1” 50 27 3.2 M76㉿ 135 78 10 

평
와
셔–

 

규
격
정
보 
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규격 정보(DIN 125A,흑착색) 

 METRIC—INCH 

 316 평와샤(DIN 125A) 

 외경 내경 두께 

M6 12 6.5 1.6 

M8 16 8.5 1.6 

M10 20 10.5 2 

M12 24 13 2.5 

M14 28 15 2.5 

M16 30 17 3 

M18 34 18 3 

M20 37 21 3 

M22 39 23 3 

M24 44 25 4 

M27 50 28 4 

M30 56 31 4 

M36 66 37 5 

 고장력와샤(45C,SS41(흑착) 

 외경 내경 두께 

M10 22 11 2 

M12 26 13 3 

M14 30 15 3 

M16 32 17 4 

M20 40 21 4 

M22 44 23 5.4    4.5 

M24 48 25 5.4    4.5 

M27 56 28 6     4.5 

M30 60 31 8     4.5 

M33 66 34 8 

M36 72 38 8 

M39 78 41 9 

M42 85 44 9 

평
와
셔–

 

규
격
정
보 
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재고 및 생산 정보 

 METRIC—INCH 

 SS41 

SS41  

(흑착색) 

-고장력 

S45C 

(착색) 

STS 

304 

316

(DIN규

격) 

 SS41 

SS41  

(흑착색) 

-고장력 

S45C

( 착색) 

STS 

304 

316

(DIN규

격) 

M3㉿ O-황색 X X O 문의 M27㉿ 비도금 문의 문의 O O 

M4㉿ O-황색 X O O 문의 M30㉿ 비도금 문의 문의 O O 

5/32 O-황색 X X X X 1 1/4 비도금 X X X X 

M5㉿ O-황색 X O O 문의 M33㉿ 비도금 문의 문의 O 문의 

3/16 O-황색 X X O X M36㉿ 비도금 문의 문의 O O 

M6㉿ O-황,백 O 문의 O O M39㉿ 비도금 문의 문의 문의 문의 

1/4 O-황색 X X O X M42㉿ 비도금 문의 문의 문의 문의 

M8㉿ O-백색 O 문의 O O M45㉿ 비도금 X 문의 X X 

5/16 O-황색 X X O X M48㉿ 비도금 X 문의 X X 

M10㉿ O-황,백 O 문의 O O M52㉿ 비도금 X 문의 X X 

3/8 O-황색 X X O X M56㉿ 비도금 X 문의 X X 

M12㉿ O-황색 O 문의 O O M60㉿ 비도금 X 문의 X X 

1/2 O-황색 X X O X 

*평와셔의 경우 사이즈별로 종류가 엄

청 다양하기 때문에 특별한 경우가 아니

시라면 기존 재고가 있는 제품으로 사용

하시는 편이 좋습니다. 규격은 위 

P101,102페이지를 참고 하시고 원하시

는 제품에 따라 공장 제고 및 출하 기준

에 의하여 출고 불가능 할수 있으니 이

점 양해 부탁드립니다. 

M14㉿ O-황색 O 문의 O O 

M16㉿ O-황색 O 문의 O O 

5/8 O-황색 X X O X 

M18㉿ O-황색 X O O O 

M20㉿ O-황색 O 문의 O O 

3/4 O-황색 X X  X 

M22㉿ O-황색 O O O O 

7/8 비도금 X X  X 

M24㉿ O-황색 O 문의 O O 

1” 비도금 X X O X 

평
와
셔–

 

재
고
및 

생
산
정
보 
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PLAIN WASHER(평와셔)-동,황동 

 

평와셔 (동,황동) 

METRIC—INCH 

구리-동 외경 내경 두께 재고 신주-황동 외경 내경 두께 재고 

M3 

생산 X  

X M3(1/8) 7(8) 3.2 0.5(0.4) O 

M4 X M4(5/32) 9 4.3 0.7(0.4) O 

M5 X M5(3/16) 5.4 10 0.8(0.4) O 

M6 10 6 1 O M6(1/4) 12.5 6.5 
1.2,1.5(0

(0.5) 
O 

M8 12 8 1 O M8(5/16) 17(16) 8.5 
1.2,1.5

(0.5) 
O 

M10 14 10 1 O M10(3/8) 21(19) 10.5 
1.5,2

(0.5) 
O 

M12 18 12 1 O M12(1/2) 24(25) 13 
1.5,2

(0.6) 
O 

M14 20 14 1 O M14 28 15 2 O 

M16 22 16 1 O M16(5/8) 30 17 2,3(0.6) O 

M18 24 18 1 O M20(3/4) 37(36) 21 2,3(0.7) O 

M20 28 20 1 O M22(7/8) 39(43 23 3(0.8) O 

M22 30 22 1 O M24(1”) 44(50) 25(26) 4(1) O 

M24 32 24 1 O M30 56 31 4 문의 

M26 34  26 1 문의 1 1/4 57 32 1.2 문의 

M28 36 28 1 문의 

(  )안의 내용은 인치사이즈 얇은 제품 입니다.   

M30 38 30 1 문의 

M32 40 32 1 문의 

M34 42 34 1 문의 

신
주,

동 

평
와
셔  
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SPRING (LOCK) WASHER(스프링와셔) 

 

스프링와셔 (락 와셔) 

스프링와셔는 견고한 결합을 위해 사용

되며 높은 인장력을 제공하고 진동으로 

인한 풀림으로 부터 보호해 줍니다. 스프

링 와셔는 체결 부위(홈,구멍)을 보호하

기 위해서 평와셔 와도 같이 사용 됩니

다. 

 
 

METRIC—INCH 

스
프
링
와
셔-

철,

특
강,S

T
S

,

황
동 

   

 일반 철(황색)  일반 철(백색)  특(고장력)-흑착색 

   

 STS 304,316  일반,45C(용융도금)  신주(황동) 
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규격 정보 

 METRIC—INCH 

SS41(일반) - 

비규격 
D1(내경) D2(외경) S(두께) 

특강,304,316-

JIS B 1251 
D1(내경) D2(외경) S(두께) 

M3 3.1 6 0.8 M3 3.1 6 0.8 

M4 4.1 7.6 1 M4 4.1 7.6 1 

M5 5.1 9.2 1.2 M5 5.1 9.2 1.2 

M6 6.2 11 1.2 M6 6.2 12 1.5 

M8 8.2 14 2 M8 8.2 15 2 

M10 10.2 17 2.2 M10 10.2 18 2.5 

7/16 11.4 19 3 7/16 11.4 20 3 

M12 12.2 21 2.5 M12 12.2 21 3 

1/2 13 22 3 1/2 13 22 3 

M14 14.2 24 3 M14 14.2 24 3.5 

M16(5/8) 16.2 26 3.5 M16(5/8) 16.2 27 4 

M18 18.2 29 4 M18 18.2 30 5 

M20(3/4) 20.3 31 4 M20(3/4) 20.3 33.5 5 

M22(7/8) 22.5 34 4.5 M22(7/8) 22.5 36 5.5 

M24 24.5 38 5 M24 24.5 40 6 

1” 26 39 5 1” 26 42 6.5 

M27 27.5 43 6 M27 27.5 45 6.8 

M30 31 46 6 M30 31 49 7.5 

M33(1 1/4) 34 50 6.5 M33(1 1/4) 34 53 8 

M36 37 55 7 M36 37 59 9 

M39(1 1/2) 40 59 7 M39(1 1/2) 40 63 9.5 

M42 43 61 7 M42 43 66 10 

M45 46 67 8 M45 46 67 10 

M48(2”) 51 74 9 M48 51 74 10 

스
프
링
와
셔-

규
격
정
보 
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재고 및 생산 정보 

 
METRIC—INCH 

 SS41(비규격) 
특강(S70C)-착

색 
STS304 STS 316 황동(KS 2호) 

특강-렌지용(착

색) 

M3(1/8) O X O 문의 O  

M4(5/32) O O O 문의 O  

M5(3/16) O O O 문의 O  

M6(1/4) O O O O O O 

M8(5/16) O O O O O O 

M10(3/8) O O O O O O 

7/16 O 문의 문의 X X  

M12 O O O O O O 

1/2 O O O 문의 O  

M14 O O O 문의 문의 O 

M16(5/8) O O O O O O 

M18 O O O 문의 문의  

M20(3/4) O O O O O O 

M22(7/8) O O O 문의 문의 O 

M24 O O O O 문의 O 

1” O O O 문의 문의  

M27 O O O 문의 X  

M30 O O O 문의 X  

M33(1 1/4) O O O 문의 X  

M36 O O O 문의 X  

M39(1 1/2) O O X X X  

M42 O O X X X  

M45 O O X X X  

M48(2”) O O X X X  

스
프
링
와
셔-

재
고
및
생
산
정
보 
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용융도금 와셔(평와셔,스프링와셔) 

 
METRIC—INCH 

일반평와셔(용융도금)-DIN 

125A-P96참고 

M6(1/4) 문의 

M8(5/16) 문의 

M10(3/8) O 

M12(1/2) O 

M14(9/16) O 

M16(5/8) O 

M18 O 

M20(3/4) O 

M22(7/8) 문의 

M24 O 

M27 문의 

M30 문의 

M33 문의 

M36 문의 

*45C제품은 문의바랍니

다. 

일반스프링와셔(용융도금)-

DIN 127B 

M6(1/4) 문의 

M8(5/16) 문의 

M10(3/8) O 

M12(1/2) O 

M14(9/16) O 

M16(5/8) O 

M18 O 

M20(3/4) O 

M22(7/8) 문의 

M24 O 

M27 문의 

M30 문의 

M33 문의 

M36 문의 

특제스프링와셔(용융도금)-

JIS B 1251 

M6(1/4) X 

M8(5/16) X 

M10(3/8) O 

M12(1/2) O 

M14(9/16) X 

M16(5/8) O 

M18 X 

M20(3/4) O 

M22(7/8) 문의 

M24 문의 

M27 X 

M30 X 

M33 X 

M36 X 

*규격은 P 106 참고바랍

니다. 

용
융
도
금 

와
셔-

생
산
정
보 



 114 

대(大) 와셔 

 

대와셔  

 

일반 평와셔와 내경은 동일하고, 외경 및 두께가 다른 평와샤 

입니다. 조립 위치에 따라 외경이 큰게 필요로 할 때, 사용하는 

와샤입니다. 

METRIC—INCH 

치수 외경 내경 두께 철  
스텐

(304) 
치수 외경 내경 두께 철  

스텐

(304) 

M4 16 4.3 1 O(황) X M10 50 10.5 3 O(황) 문의 

M5 16 5.3 1 O(황) O  60 10.5 3 O(황) 문의 

M6 18 6.5 1 O(황) O  70 10.5 3 O(황) 문의 

1.5T 별

도문의 

20 6.5 1 O(황) 문의 M12 32 13.5 2 O(황) O 

20 6.5 1.2 문의 O  40 13.5 3 O(황) O 

 25 6.5 1.5 O(황) O  50 13.5 3 O(황) 문의 

 30 6.5 2 O(황) O  60 13.5 3 O(황) 문의 

M8 21 8.5 1.5 문의 문의  70 13.5 3 문의 문의 

 24 8.5 1.5 O(황) O M16 40 17 3 O(황) O 

 30 8.5 1.5 X 문의  50 17 3 O(황) 문의 

 30 8.5 2 O O  60 17 3 O(황) 문의 

 35 8.5 2 문의 문의  70 17 3 문의 문의 

M10 27 10.5 1.6 문의 문의 M20 50 21 3 O(황) 문의 

(1.5T문

의) 
30 10.5 2 O(황) O  60 21 3 O(황) 문의 

 35 10.5 2 문의 O  70 21 3 문의 문의 

(2T문의) 40 10.5 3 O(황) 문의  80 21 3 문의 문의 

대(

大)

와
샤-

철,S
T

S
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TAPER WASHER(테퍼와셔) 

 

테퍼와셔  

테이퍼 와셔는 경사가 있는 사각 평와셔를 말합니다. 

I 형, 홈 형강의 플랜지와 같이 서로 평행하지 않은 면

에 볼트를 체결하면 볼트가 구부러져 나사부, 볼트머리 

밑에 응력 집중이 되므로, 경사면 경사가 1/20을 초과

하는 경우에는 테이퍼 와셔를 사용하여 볼트에 편심이 

생기지 않도록 하기 위함입니다. 

METRIC—INCH 

미리 외경 내경 두께 5’ 8’ 5’(스텐) 

M8 22X22 8.5 3 문의 문의 문의 

M10 26X26 10.5 3 O(황) 문의 문의 

M12 26X26 13 3 O(황) 문의 문의 

M14 32X32 15 4 O(황) 문의 문의 

M16 32X32 17 4 O(황) 문의 문의 

M18 40X40 19 4 O(황) 문의 문의 

M20 40X40 21 4 O(황) 문의 문의 

M22 44X44 23 5 O(황) 문의 문의 

M24 45X45 25 5 O(황) 문의 문의 

M27 50X50 28 5 문의 X X 

M30 58X58 32 7 문의 X X 

테
이
퍼 

와
셔-

철,S
T

S
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SQURE PLATE WASHER(사각와셔) 

 

사각와셔  

 

사각 와셔는 원형 평와셔 보다 넓은 표면적을 가지고 

있으며 주로 앙카볼트를 박을때 사용됩니다.  

METRIC—INCH 

 외경 내경 두께 SS(철) 스텐 

M6(1/4) 16X16 6.5 1.2 문의 문의 

M8(5/16) 20X20 8.5 1.6 문의 문의 

M10(3/8) 32X32 10.5 1.6 O(비도금) O 

M12(1/2) 40X40 13.5 2 O(비도금) O 

M16(5/8) 45X45 17 2.5 O(비도금) O 

M20(3/4) 50X50 21 3 O(비도금) O 

M22(7/8) 60X60 23.8 4 O(비도금) 문의 

M24(1”) 70X70 26 4 O(비도금) 문의 

M30 80X80 31 4.5 문의 문의 

M33 90X90 34 4.5 문의 문의 

M36 100X100 38 4.5 문의 문의 

사
각
와
셔-

철,S
T

S
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절연(P.E)와셔(WASHER) 

 

절연와셔 

 
 

METRIC—INCH 

 외경 내경 두께 재고 

M6 13 6.5 1.6 O 

M8 17 8.5 1.6 O 

M10 21 10.5 2 O 

M12 24 13 2 O 

M16 30 17 2 O(3T문의) 

M20 37 21 3 O(2T문의) 

M22 39 23 3 문의 

M24 44 25 3 문의 

M30 56 31 3 문의 

절
연 

와
셔 
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TOOTH LOCK WASHER(이붙이 와셔) 

 

이붙이 와셔 

 

볼트와 상대물 또는 너트 사이에 끼워 풀림방지용이나 하중 분산용으로 

사용 

METRIC—INCH 

 내치 외치  내치 외치 

M3 X O(황) M14 O(황) O(황) 

M4 O(황) O(황) M16 O(황) O(황) 

M5 O(황) O(황) M18 O(황) O(황) 

M6 O(황) O(황) M20 O(황) O(황) 

M8 O(황) O(황) M22 O(황) O(황) 

M10 O(황) O(황) M24 O(황) O(황) 

M12 O(황) O(황) 스텐제품은 문의바랍니다. 

*그 외 내-외치 합쳐진 와셔는 모두 문의 바랍니다. 

내
치,

외
치,

내
외
치 

와
셔 
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TONGUED WASHER(혀붙이 와셔) 

 

혀붙이 와셔 

 

둥근 와셔의 일부를 혀 같은 모양

으로 튀어나오게 만들어 이 부븐

을 굽혀서 고정시키게 되어 있다. 

METRIC—INCH 

 외경(양설) 외경(외설) 내경(양,외) 두께(양,외) L1(양,외) L2(양설) 
혀넓이(양,

외) 

M8 16 22 8.5 0.5 20 13 7 

M10 20 26 11 0.8 22 14 9 

M12 24 30 13 0.8 27 19 10 

M14 26 32 15 0.8 30 21 10 

M16 30 38 17 1.2 32 24 12 

M18 34 42 19 1.2 34 26 14 

M20 38 45 21 1.2 36 28 15 

M22 40 48 23 1.2 40 32 16 

M24 44 52 25 1.2 44 35 18 

M27 48 58 28 1.6 48 38 20 

M30 52 62 31 1.6 52 42 21 

M33 58 68 34 1.6 55 46 23 

M36 62 75 37 1.6 60 50 25 

M39 68 80 40 1.8 65 55 26 

M42 72 85 44 1.8 70 62 28 

M45 78 90 47 1.8 75 65 30 

M48 82 95 50 1.8 80 70 32 

L2 

L1 

*위 제품은 비 재고 제품으로 문의 바라며 수량과 재고사 사정에 따라 출하 불가 할수 있습니다. 

혀
붙
이
와
셔(

외
설,

양
설) 
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CONICAL SPRING WASHER(코니칼 와셔) 

 

코니칼 와셔 (접시 스프링 와셔) 

접시 스프링은 단위체적당 축척에너지가 코일 스프링에 비하여 매우 크기 때문에 

작은 공간에서 짧은 스트로크로 큰 부하 능력을 가지고 있다. 

하중– 변위의 특성곡선은 직선형, 비선형 특성을 사용조건에 따라 효과적으로 선

택하여 사용할 수 있으며 접시스프링의 매수증감과 직렬, 병렬, 직병렬의 조합에 

따라 스프링 특성의 변화가 가능하다. 

허용응력 범위 내에서 사용하면 긴수명을 얻을 수 있고 충격의 완화에 강하고 특

히 스프링을 겹쳐 사용하면 완충효율이 높다. 원자력발전소 안전밸브, 대형 산업

기계 완충기, 콘트롤밸브, 유압실린더내 완충스프링, 기타 좁은 공간에서 큰 하중

을 견디기 위한 완충장치등에 사용한다. 

METRIC—INCH 

코
니
칼
와
셔(1

종,2

종) 
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규격 정보 및 생산정보 

 
 외경 내경 두께 높이  

M4 9 4.3 0.5 0.8 

1종(비재고 

제품 입니다 

문의 주시길 

바랍니다 *수

량에 따라 출

하 불가 할수

도 있습니다.) 

M5 11 5.4 0.5 1 

M6 13 6.5 0.7 1.2 

M8 16 8.5 0.9 1.5 

M10 20 11 1.2 2 

M12 24 13 1.4 2.3 

M14 28 15 1.6 2.7 

M16 32 17 1.8 3 

M18 35 19 2 3.3 

M20 38 21 2.2 3.6 

M22 41 23 2.5 4 

M24 46 25 2.7 4.4 

M30 58 31 3.4 5.4 

M36 71 37 4 6.4 

 외경 내경 두께 높이  

M4 7 4.3 0.5 0.7 

2종(비재

고 제품 입니

다 문의 주시

길 바랍니다 *

수량에 따라 

출하 불가 할

수도 있습니

다.) 

M5 8.5 5.4 0.6 0.85 

M6 10 6.5 0.7 1 

M8 13 8.5 0.8 1.2 

M10 16 11 1 1.5 

M12 18 13 1.2 1.7 

M14 21 15 1.4 1.95 

M16 24 17 1.6 2.25 

M18 27 19 1.8 2.55 

M20 30 21 2 2.8 

M22 33 23 2.3 3.1 

M24 36 25 2.5 3.4 

M30 45 31 3 4.2 

M36 56 37 3.5 5 

코
니
칼
와
셔(1

종,2

종)-

규
격
정
보 
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NORD LOCK WASHER(노드 락 와셔) 

 

노드 락 와셔(풀림방지 와셔) 

METRIC—INCH 

노
드
락
와
셔(

풀
림
방
지
와
셔) 
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규격 정보 

 METRIC—INCH 

*비재고 제품입니다. 사이즈 및 수량은 문의바랍니다. 

노
드
락
와
셔(

풀
림
방
지
와
셔)-

정
보 
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돔와셔(방수용와셔) 

 

돔와셔 

보통 피스 작업한 곳에 물이나 액체가 스며들지 않도록 방수를 목적으로 사용하는 와셔이다 

 

METRIC—INCH 

 #8  #10 #14 

일반 O 문의 O 

스텐 O 문의 O 

방
수
용 

돔 

와
셔-

철,S
T

S
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조절자와셔(컵와셔) 

 

조절자와셔  

 
 

METRIC—INCH 

 외경 내경 두께 재고 

M12(1/2) 60 13.5 1.6 O(백색) 

M16(5/8) 78 17 3 O(백색) 

M20(3/4) 78 21 3 O(백색) 

*앙카붙이 와셔는 별도 문의 바랍니다. 

조
절
자 

와
셔(

컵
와
셔) 



 126 



 127 

각 종 MACHINE(머신) 

 METRIC—INCH 

1.접시머리—사라 머신 

2.냄비머리(둥근머리)-마루 머신 

3.우산머리-트러스 머신 

4.둥근접시(둥근납작)머리– 오발 머신-특별주문 

SPEC 

재질: 철, 스텐, 신주(황동) 

규격: KS B 1021 

각
종 

머
신
류(

둥
근,

접
시,

트
러
스) 
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규격정보 
METRIC—INCH 

각
종 

머
신
류-

규
격
정
보 
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규격정보 

 METRIC—INCH 

각
종 

머
신
류-

규
격
정
보 
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재고 및 생상정보(접시머리) 

 METRIC—INCH 

*일반 철 접시머리(FLAT HEAD) 볼트 

각
종 

머
신
류-

생
산
정
보 

*머리 끝까지 체결할때 쓰이며 기장 선택시에는 머리부터 

나사부 까지 전체 기장을 기준으로 선정한다. 

사라머신 6 8 10 12 15 20 25 30 35 40 

M3(봉지) O(3000) O(2000) O(2000) O(2000) O(2000) O(1000) O(1000) 문의 

M4(봉지) O(1000) O(1000) O(1000) O(1000) O(1000) O(1000) O(500) O(500) O(500) O(300) 

M5(봉지)  O(500) O(1000) O(500) O(500) O(500) O(300) O(300) O(300) O(300) 

M6(봉지)   O(500) O(500) O(500) O(300) O(300) O(200) O(200) O(200) 

M8(낱개)     O O O O O O 

M10(낱개)      O(일자) O(일자) O O O 

M12(낱개)      O(일자) O O O O 

사라머신 45 50 55 60 65 70 75 80 90 100 

M3(봉지) 문의 

M4(봉지) 문의 O(300) 문의 

M5(봉지) 문의 O(200) 문의 

M6(봉지) O(200) O(100) 문의 O(100) 문의 O(100) 문의 문의 O(100) O(100) 

M8(낱개) O O O O O O O    

M10(낱개) O O O O O O O    

M12(낱개) O O O O 문의 O 문의 O O O 

* 그 외 M16 제품은 문의바랍니다. 
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재고 및 생상정보(접시머리) 

 METRIC—INCH 

*스텐 304 접시머리(FLAT HEAD) 볼트 

각
종 

머
신
류-

생
산
정
보 

사라머신 6 8 10 12 15 20 25 30 35 40 

M3(봉지) O(1000) O(1000) O(1000) O(1000) O(1000) O(1000) O(1000) 문의 문의 문의 

M4(낱개) O O O O O O O O O O 

M5(낱개)  O O O O O O O O O 

M6(낱개)  문의 O O O O O O O O 

M8(낱개)     O O O O O O 

M10(낱개)     문의 O O O O O 

M12(낱개)      문의 O O O O 

사라머신 45 50 55 60 65 70 75 80 90 100 

M3(봉지) 문의 문의         

M4(낱개) O O 

문의 M5(낱개) O O 

M6(낱개) O O 

M8(낱개) O O 문의 O O O 문의 문의 문의  

M10(낱개) O O O O 문의 문의 문의 문의 문의  

M12(낱개) 문의 O 문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의  

사라머신 5/8 3/4 1” 1 1/4 1 1/2 2” 2 1/2 3” 3/8 1/2 

3/16(낱개) O O O O O 문의   O O 

1/4(낱개) O O O O O O 문의    

5/16(낱개)  O O O O O     

3/8(낱개)   O O O O O O   

*일반 철 인치사이즈 접시머리 볼트 
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재고 및 생상정보(접시머리) 

 METRIC—INCH 

*신주(황동) 접시머리(FLAT HEAD) 볼트 

각
종 

머
신
류-

생
산
정
보 

사라머신 6 8 10 12 15 20 25 30 35 40 

M3(봉지) 문의(일정수량이상  출고)   

M4(낱개) O O O O O O O O O O 

M5(낱개)  O O O O O O O O O 

M6(낱개)   O O O O O O O O 

M8(낱개)    문의 O O O O O O 

M10(낱개)     문의 O O O O O 

M12(낱개)      문의 O O O 문의 

사라머신 45 50 55 60 65 70 75 80 90 100 

M3(봉지)           

M4(낱개) O O         

M5(낱개) O O         

M6(낱개) O O 문의    

M8(낱개) O O 문의 O  

문의 M10(낱개) 문의 O 문의 O  

M12(낱개) 문의 O 문의 문의  



 133 

재고 및 생상정보(둥근머리) 

 METRIC—INCH 

*일반 철 둥근(마루 )머리 볼트 

각
종 

머
신
류-

생
산
정
보 

 6 8 10 12 15 20 25 30 35 40 5 

M3(봉지) O(3000) O(2000) O(2000) O(2000) O(1000) O(1000) O(1000) O(1000)   O(2000) 

M4(봉지) O(1000) O(1000) O(1000) O(1000) O(1000) O(1000) O(500) O(500) O(500) O(500) O(1000) 

M5(봉지)  O(1000) O(500) O(500) O(500) O(500) O(300) O(300) O(300) O(200)  

M6(봉지)  O(500) O(500) O(500) O(500) O(300) O(300) O(200) O(200) O(200)  

M8(낱개)    O O O O O O O  

 50 55 60 65 70 75 80 90 100  45 

M3(봉지)            

M4(봉지) O  O  O  O O O  O(500) 

M5(봉지) O(200)  O O O O O O O   

M6(봉지) O(100)  O  O  O O O   

M8(낱개) O           

 3/8 1/2 5/8 3/4 1”  1 1/4 1 1/2 2” 2 1/2 

32/5 O(1000) O(1000) O(1000) O(1000) 문의 O(500) 문의 O(300) 문의 

3/16 O(1000) O(1000) O(1000) O(500) O(500) 문의 O(300) O(200) 문의 

1/4  O(500) O(500) O(300) O(300) O(200) O(200) 문의 문의 
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재고 및 생상정보(둥근머리) 

 METRIC—INCH 

*스텐 304 둥근(마루)머리 볼트 

각
종 

머
신
류-

생
산
정
보 

마루머신 5 6 8 10 12 15 20 25 30 35 40 

M3(봉지) O(1000) O(1000) O(1000) O(1000) O(1000) O(1000) O(1000) O(1000) 문의 

M4(낱개) O O O O O O O O O O O 

M5(낱개)  O O O O O O O O O O 

M6(낱개)   O O O O O O O O O 

M8(낱개)      O O O O O O 

M10(낱개)      문의 문의 O O O O 

마루머신 45 50 55 60 65 70 75 80 90 100  

M3(봉지) 문의          

M4(낱개) O O 문의 O 문의 O 문의 O O O  

M5(낱개) O O 문의 O O O 문의 O O O  

M6(낱개) O O 문의 O 문의 O 문의 O O O  

M8(낱개) O O   

문의 
M10(낱개) 문의 O   

마루머신 5 6 8 10 12 15 20 25 30 35 40 

M3(봉지)  문의   

M4(봉지)  O O O O O O O O O O 

M5(봉지) O O O O O O O O O O O 

M6(봉지)   O O O O O O O O O 

마루머신 45 50 55 60 65 70 75 80 90 100  

M3(봉지)            

M4(봉지) O O          

M5(봉지) O O          

M6(봉지) O O     문의 

*신주(황동) 둥근(냄비)머리 볼트 
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재고 및 생상정보(우산머리) 

 METRIC—INCH 

*일반 철 우산(트러스) 머리 볼트 

각
종 

머
신
류-

생
산
정
보 

트러스 5 6 8 10 12 15 20 25 30 35 40 45 50 

M4(봉지)  
O

(1000) 

O

(1000) 

O

(1000) 

O

(1000) 

O

(500) 

O

(500) 
문의 

M5(봉지)   
O

(500) 

O

(500) 

O

(500) 

O

(500) 

O

(500) 

O

(300) 

O

(300) 
문의 

M6(봉지)    
O

(500) 

O

(300) 

O

(300) 

O

(300) 

O

(300) 

O

(200) 

O

(200) 
문의 

트러스 5 6 8 10 12 15 20 25 30 35 40 45 50 

M4(봉지)  
O

(1000) 

O

(1000) 

O

(1000) 

O

(1000) 

O

(1000) 

O

(500) 

O

(500) 

O

(500) 

문의 M5(봉지)   
O

(500) 

O

(500) 

O

(500) 

O

(500) 

O

(500) 

O

(300) 

O

(300) 

M6(봉지)    
O

(500) 

O

(500) 

O

(300) 

O

(300) 

O

(300) 

O

(200) 

M8(낱개)     O O O 문의 

STS 304  트러스(우산)머리 머신 볼트 

*스텐제품에 한하여 트러스머리 M3 제품은 문의 바랍니다. 
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장 피스 

 METRIC—INCH 

 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100 105 110 115 

M4 문의 O 문의 O 문의 O 문의 O 문의 O 문의 문의 문의 

M5 문의 O O O O O 문의 O 문의 O 문의 문의 문의 

M6 문의 O 문의 O 문의 O 문의 O 문의 O 문의 문의 문의 

 120 125 130 135 140 145 150 155 160 165 170 180 190 

M4 문의 

M5 문의 

M6 문의 

 200 210 215 220 225 230 250 260 265 270 280 290 300 

M4 문의             

M5 문의 문의 문의 문의 문의 문의  문의 문의  문의 문의  

M6 문의  문의  문의 문의 문의  문의 문의 문의 문의  

각
종 

머
신
류-

장
피
스 

정
보 
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소형머신 

 METRIC—INCH 

일반 M2 M2.3 M2.6 

둥근머리 탭핑 O O O 

둥근머리 머신 O O O 

소
형
머
신
류 

* 기장은 따로 문의 바랍니다. 
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셈스볼트(둥근,육각) 

셈스  볼트 

(둥근,육각) 

 (셈스마루볼트, 셈스육각볼트) 

셈스볼트란? 

SEMS는 Illinios Tool Works (ITW)사의 등록상표로써 보통 머릿글자를 따는것과는 달리 아래 처럼 글자의 

중간에서 SEM을 따고, 나사의 S를 붙혔다고 합니다 pre-assembled washers and screw(와셔가 미리 조립

METRIC—INCH 

SS-일반 5 6 8 10 12 16 20 25 30 35 40 45 50 

M4   문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 

M5   문의 
O

(500) 

O

(1000

) 

O

(500) 

O

(500) 

O

(500) 
문의 문의 문의 문의 문의 

M6    
O

(500) 

O

(500) 

O

(500) 

O

(300) 

O

(400) 

O

(300) 
문의 문의 문의 문의 

M8     
O

(200) 

O

(200) 

O

(200) 

O

(200) 

O

(200) 
문의 문의 문의 문의 

STS 5 6 8 10 12 16 20 25 30 35 40 45 50 

M4   문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의     

M5    
O

(500) 
문의 문의 문의 문의 문의     

M6     
O

(300) 

O

(300) 

O

(300) 
문의 문의     

M8      
O

(200) 

O

(200) 

O

(200) 
문의     

둥
근,

육
각 

셈
스
볼
트-

철,S
T

S
 

육각머리 셈스(+)-스텐 

육각머리 셈스(+)-철 
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재고 및 생산정보 

METRIC—INCH 

SS-일반 6 8 10 12 14 16 18 20 25 30 35 40 45 50 

M3 
O

(2000) 

O

(2000) 
O(2000) 문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의     

M4 
O

(1000) 

O

(1000) 
O(1000) 

O

(1000) 
문의 

O

(1000) 
문의 

O

(1000) 

O

(1000) 
문의 문의 문의 문의 문의 

M5  
O

(1000) 
O(1000) 

O

(1000) 
문의 

O

(500) 
문의 

O

(300) 

O

(500) 

O

(500) 
문의 문의 문의 문의 

M6   O(500) 
O

(500) 
문의 

O

(500) 
문의 

O

(500) 

O

(400) 

O

(400) 
문의 문의 문의 문의 

M8    문의  
O

(200) 
 

O

(200) 

O

(200) 

O

(200) 
문의 문의 문의 문의 

STS 5 6 8 10 12 14 16 18 20 25 30 

M3 문의 
O

(2000) 

O

(2000) 

O

(2000) 
문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 

M4  문의 
O

(1000) 

O

(1000) 

O

(1000) 
문의 O(500) 문의 문의 문의 문의 

M5   문의 O(500) O(500) 문의 O(500) 문의 문의 문의 문의 

M6   문의 O(500) O(300) 문의 O(300) 문의 O(300) 문의 문의 

M8            

둥
근,

육
각 

셈
스
볼
트-

철,S
T

S
 

둥근 머리 셈스(+)-스텐 

둥근 머리 셈스(+)-철 
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육각볼트(소형) + 타입 

육각볼트 소형 

 

 

 

METRIC—INCH 

SS-일반 8 10 12 16 20 25 30 35 40 45 50 

M4 문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 

M5 O O O O O O O 문의 문의 문의 문의 

M6 문의 O O O O O O 문의 문의 문의 문의 

M8   문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 

STS 8 10 12 15 20 25 30 35 40 45 50 

M4 문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 

M5 문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 

M6  문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 

육
각
머
리 

십
자
볼
트-

철,S
T

S
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TAPPING SCREW(태핑스크류) 

 

태핑 스크류  

 

간단히 드릴이나 드라이버를 통해 물체를 고정 시키기 위하여 사용된다. 

용도나 물체에 따라 사용되는 종류가 다양함으로 사용전 꼭 피스 가이드를 참고 하길 바랍니다. 

METRIC—INCH 

태
핑
스
크
류-

둥
근,

접
시,

트
러
스 

접시(사라)머리 태핑 스크류 

사라 탭핑 

F/T 

사라탭핑 6 8 10 12 16 19(20) 25 30 32 

M3(봉지) O(2000) O(2000) O(2000) O(2000) O(2000) O(1000) O(1000) O(1000)  

M4(봉지)   O(1000) O(1000) O(1000) O(1000) O(500) O(500) O(500) 

M5(봉지)     O(500) O(500) O(500) O(500)  

M6(봉지)     문의 문의 O(300) O(300)  

사라탭핑 35 38 45 50 65 75 100 125 150 

M3(봉지)          

M4(봉지) O(500) O(300) O(300) O(300) O(200) O(200) O(200) O(200) O(200) 

M5(봉지)  O(300)  O(200)      

M6(봉지)  O(200)  O(200)      

*일반 철 사라탭핑(백색) 
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재고 및 생산정보 

 METRIC—INCH 

태
핑
스
크
류-

둥
근,

접
시,

트
러
스 

사라탭핑 6 8 10 12 15 20 25 30 32  

M3(봉지) 문의 O(1000) O(1000) O(1000) O(1000) O(1000) O(1000) O(1000) 문의  

M4(봉지)  문의 문의 O(1000) O(1000) O(500) O(500) O(500) 문의  

M5(봉지)   문의 문의 O(500) O(500) O(500) O(300) 문의  

M6(봉지)    문의 문의 O(300) O(300) O(300) 문의  

 35 40 45 50 60 65 75 80 90 100 

M3(봉지) 문의 문의 문의 문의       

M4(봉지) O(500) O(300) O(300) O(200) O(200) O(200) O(200) 문의 문의 문의 

M5(봉지) O(300) O(200) 문의 O(200) O(200) 문의 O(100) 문의 문의 문의 

M6(봉지)  O(200) 문의 O(200) O(100) 문의 문의 O(100) 문의 문의 

*스텐 304 사라탭핑 

마루탭핑 6 8 10 12 15 20 25 30 32 

M3(봉지) O(2000) O(2000) O(2000) O(2000) O(2000) O(1000) O(1000) O(1000)  

M4(봉지)   O(1000)  O(1000) O(1000) O(500)  O(300) 

마루탭핑 6 8 10 12 15 20 25 30 32 

M3(봉지) O(1000) O(1000) O(1000) O(1000) O(1000) O(1000) O(1000) O(1000)  

*일반 철 마루탭핑 

*스텐 304 마루탭핑 
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재고 및 생산정보 

 METRIC—INCH 

태
핑
스
크
류-

둥
근,

접
시,

트
러
스 

 6 8 10 12 15 20 25 30 32 

M4(봉지)  문의 O(1000) O(1000) O(1000) O(1000) O(500) 문의 O(500) 

M5(봉지)   O(500) O(500) O(500) O(500) O(300) O(300)  

M6(봉지)     문의 문의 문의 O(300)  

 35 38 40 50 60 65 75 80 90 

M4(봉지)  O(300)  O(200)      

M5(봉지)  O(200)  문의      

M6(봉지)   O(200) O(200)      

*일반 철 트러스 탭핑 

 6 8 10 12 15 20 25 30 32 

M4(봉지)  문의 O(1000) O(1000) O(1000) O(500) O(500) O(500) 문의 

M5(봉지)   문의 문의 O(500) O(500) O(300) O(300) 문의 

M6(봉지)    문의 문의 문의 문의 O(200) 문의 

 35 38 40 45 50 60 70 80 90 

M4(봉지) O(300) 문의 O(300) O(300) O(300) 문의 문의 문의 문의 

M5(봉지) O(300) 문의 O(200) 문의 O(200) O(200) 문의 문의 문의 

M6(봉지) 문의 문의 O(200) 문의 O(100) O(100) 문의 문의 문의 

*스텐 304 트러스 탭핑 
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TAPPING SCREW(태핑스크류)-2종 

 

태핑 스크류  

 

2종으로 된 나사 탭의 경우 금속의 체결 

또는 플라스틱을 체결하는데 많이 사용합

니다. 이제품은 체결후 다시 재 체결 할 경

우 헐렁해지므로 주의가 필요합니다. 

METRIC—INCH 

마루 8 10 12 16 20 25 30 6 

M2 O        

M2.3  O       

M3 O O O 문의 O   O 

M4 O 문의 O O 문의 O 문의  

M5   문의 O 문의 문의 문의  

와셔붙이 8 10 12 16 20 25 30 

M3    O    

트러스 8 10 12 16 20 25 30 

M4 O O O 문의 O O 문의 

M5   문의 문의 문의 문의 문의 

태
핑
스
크
류- 2

종 
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SELF DRILLING SCREW(직결 피스) 

 

직결피스(양날)  

 

(기리피스,둥근머리직결피스,드릴피스,양날피스,철피스,직결나사,판넬피

스) 

 

 

 

 

 

METRIC—INCH 

직
결
나
사 

피
스-

철,S
T

S
 

 #6 #8 #10 #12 #14 

미리환산 3.5MM 4.2MM 4.8MM 5.5MM 6.3MM 
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재고 및 생산정보 

 METRIC—INCH 

직
결
나
사 

피
스-

철,S
T

S
 

냄비머리 와셔붙이 직결나사 

 #8(4.2mm) 

 

적용 철판 0.6mm - 2mm 

 일반 철 (봉지) 스텐 410(봉지) 

#8X10 O(황)-(1000) 문의-(500) 

#8X13 O(황색,백색)-(1000) O-(500) 

#8X16 O(황색,백색)-(1000) O-(500) 

#8X19 O(황색,백색)-(1000) O-(500) 

#8X25 O(황색,백색)-(500) O-(500) 

#8X32 O(황색,백색)-(500) O-(500) 

#8X38 O(황색,백색)-(500) O-(500) 

#8X50 O(황색,백색)-(500) O-(500) 

#8X65 O(황)-(300) O-(100) 

#8X75 O(황)-(300) O-(100) 

#8X100(200) 문의-(200) 문의 

*검정색 및 매그니코팅(회색) 제품은 문의바랍니다. STS의 경우 304도 문의가능 
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재고 및 생산정보 

 METRIC—INCH 

직
결
나
사 

피
스-

철,S
T

S
 

 일반 철 (봉지) 스텐 410(봉지) 

#8X10 문의 문의 

#8X13 O(황색,백색)-(1000) 문의 

#8X16 O(황색,백색)-(1000) 문의 

#8X19 O(황색,백색)-(1000) 문의 

#8X25 O(황색,백색)-(500) 문의 

#8X32 문의 문의 

#8X38 문의 문의 

#8X50 문의 문의 

#8X65 문의 문의 

#8X75 문의 문의 

#8X100(200) 문의 문의 

 냄비머리 직결나사 

 #8(4.2mm) 

적용 철판 0.6mm - 2mm 

*검정색 및 매그니코팅(회색) 제품은 문의바랍니다. STS의 경우 304도 문의가능 
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재고 및 생산정보 

 METRIC—INCH 

직
결
나
사 

피
스-

철,S
T

S
 

*검정색 및 매그니코팅(회색) 제품은 문의바랍니다. STS의 경우 304도 문의가능 

접시머리 직결나사 

#8(4.2MM) 

적용 철판 0.6mm - 2mm 

 일반 철 (봉지) 스텐 410(봉지) 

#8X13 O(황색,백색)-(1000) 문의 

#8X16 O(황색,백색)-(1000) O-500 

#8X19 O(황색,백색)-(1000) O-500 

#8X25 O(황색,백색)-(500) O-500 

#8X32 O(황색,백색)-(500) O-500 

#8X38 O(황색,백색)-(500) O-500 

#8X50 O(황색,백색)-(500) O-500 

#8X65 O(황색)-(300) O-100 

#8X75 O(황색)-(300) O-100 

#8X100(200) O(황색)-(200) 문의 
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재고 및 생산정보 

 METRIC—INCH 

#14X19 #14X25 #14X32 #14X38 #14X50 #14X65 

O(백)-500 O(백)-500 O(백)-350 O(백)-300 O(황)-200 O(황)-100 

#14X70 #14X75 #14X80 #14X90 #14X100 #14X110 

O(황)-100 O(황)-100 O(황)-100 O(황)-100 O(황)-100 문의 

#14X120 #14X130 #14X140 #14X150 #14X180 #14X200 

O(황)-100 O(황)-100 문의 O(황)-100 O(황)-100 O(황)-100 

#14X230 #14X250 #14X300 #14X350 #14X400  

O(황)-100 문의 문의 문의 문의  

육
각
직
결
나
사 

피
스-

철 

와셔붙이 육각머리 직결나사 

#14-3PT 

적용 철판 2mm - 6mm 

*봉지판매 
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재고 및 생산정보 

 METRIC—INCH 

#14X19 #14X25 #14X32 #14X38 #14X50 #14X65 

O-500 O-500 O-500 O-200 O-200 문의 

#14X70 #14X75 #14X80 #14X90 #14X100 #14X110 

문의 문의 문의 문의 문의 문의 

#14X120 #14X130 #14X150 #14X165 #14X180 #14X200 

문의 문의 문의 문의 문의 문의 

#14X210 #14X230 #14X250 #14X270 #14X280  

문의 문의 문의 문의 문의  

스텐 와셔붙이 육각머리 직결나사 

STS410 #14-3PT 

적용 철판 2mm - 6mm 

*봉지판매 

육
각
직
결
나
사 

피
스- S

T
S
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재고 및 생산정보 

 METRIC—INCH 

빔
용 

나
사, 

윙 

피
스 

와셔붙이 육각머리 직결나사 

#14-5PT(빔용) 매그니코팅 

적용 철판, 형강, 빔 6mm - 12mm 

날개붙이 직결나사 

윙피스 

적용  

나무+철판 1.6mm - 2mm(#8) 

나무+철판 1.6mm - 3mm(#10) 

*비재고 제품들입니다. 일정수량 이상 출고 가능하니 유념하여 주시길 바랍니다. 
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METRIC—INCH 

 #6X19 #6X25 #6X32 #6X38 #6X50 #8X65 #8X75 

외날(흑) O-1000 O-1000 O-1000 O-1000 O-500 O-300 O-300 

양날(흑) O-1000 O-1000 O-1000 O-1000 O-500 

그외 사이즈는 문의

바랍니다. 
외날(백) O-1000 O-1000 O-1000 O-1000  

양날(백) O-1000 O-1000 O-1000 O-1000 O-500 

석고피스 

석
고
피
스-

외
날,

양
날 
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METRIC—INCH 

천정 텍스피스 

천
정 

텍
스
용 

피
스 

 3X16 3X20 

양날 1봉(1000) 1봉(1000) 
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목재용피스(매그니코팅) 

 

목공용피스(매그니코팅) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

METRIC—INCH 

치수 재고 및 봉지단위 

#6x25 O-1000 

#6x32 O-1000 

#6x38 O-1000 

#6x50 O-500 

#8x50 문의 

#8x65 O-300 

#8x75 O-300 

#8x90 문의 

매
그
니
피
스(

목
재
용) 

태핑스크류 병목나사 

TYPE17 

FH (목재용) 일반 

*STS 410 제품 문의  육각머리(#14)용 문의 
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방수피스(양날) - 접시와셔(大)양날피스 

METRIC—INCH 

청색나일론와셔 #10x19 #10x25 

재고 O-200 O-200 

접시와셔(大) #10x16 #10x19 #10x25 

재고 O-500 O-500 O-500 

방
수
용
피
스,

접
시
와
셔(

大) 

냄비머리 와셔붙이 직결나사 

#10 머리대 

적용 철판 1mm - 3mm 
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칼라 피스 

 

칼라피스(양날) 

 
 

METRIC—INCH 

*비재고 제품입니다.(문의바랍니다) 

칼
라
피
스 
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명판 리벳트 

 METRIC—INCH 

명
판 

리
벳
트 

 일반 철 스텐 

2x5 문의 문의 

2x6 O-5000 문의 

2.3x5 O-5000 문의 

2.3x6 문의 문의 

2.6x5 문의  

2.6x6 O-3000 문의 

3x5  문의 

3x6 O-2000 O-2000 

3.5x6  문의 

3.5x8  문의 
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BLIND RIVET(블라인드 리벳) 

 

블라인드 리벳  

리벳은 한쪽면만을 이용한 접합방식으로 피스를 사용한 불안

정한 조립, 모재에 변형을 초래할 수 있는 용접 등의 방식을 

대체하고 생산성 향상을 통한 원가절감, 노동력 절감, 품질 향

상 등의 다양한 효과를 거둘 수 있어 많이 사용되고 있습니다. 

METRIC—INCH 

블
리
인
드 

리
벳(

못
리
벳
트) 
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규격정보 

 METRIC—INCH 

블
리
인
드 

리
벳(

못
리
벳
트) 
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재고 및 생산정보 

 METRIC—INCH 

알미늄 2.5X6 2.5X8 3.2X8 3.2X11 4X11 

둥근머리 O(1000) O(1000) O(200) O(200) O(200) 

알미늄 4X16 4.8X11 4.8X16 4.8X25 4.8X16(합판) 

둥근머리 O(500) O(200) O(200) O(500) O(500) 

*접시형은 문의바랍니다(비재고 제품) 

블
리
인
드 

리
벳(

못
리
벳
트) 
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재고 및 생산정보 

 METRIC—INCH 

스텐 304 3.2X8 3.2X11 4X11 4.8X11 4.8X16 

둥근머리 O(200) O(200) O(200) O(200) O(200) 

*접시형은 문의바랍니다(비재고 제품) 

*316 재질은 문의바랍니다. 

블
리
인
드 

리
벳(

못
리
벳
트) 
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재고 및 생산정보 

 METRIC—INCH 

*비재고 제품입니다. 문의주시길 바랍니다 

블
리
인
드 

리
벳(

못
리
벳
트) 
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ANCHOR BOLT(기초 앙카볼트) 

 

 
앙카볼트  

앙카볼트는 콘크리트에 내장되어 구조용 강철기둥, 교량

레일, 장비 및 기타 여러 응용분야에 이용됩니다. 

 

 

 

 

 

METRIC 

*L형 타입이 기본적이며 그 외 타입

은 주문 생산 입니다. 
기
초
볼
트(

앙
카)- L

 

형 

앙
카 
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재고 및 생산정보 

 
METRIC 

 1/2 5/8 3/4 7/8 1” M30 M36 
1 1/8

(28) 

1 1/4

(32) 

150(6”) 문의 문의        

200(8”) O(비도금) O(비) 문의       

250

(10”) 
O(비) O(비) O(비) 문의 문의     

300

(12”) 
O(비) O(비) O(비) O(비) O(비)     

350

(14”) 
문의 O(비) O(비) O(비) O(비)     

400

(16”) 
 O(비) O(비) O(비) O(비) O(비)    

450

(18”) 
 문의 문의 O(비) O(비) 문의    

500

(20”) 
 O(비) O(비) O(비) O(비) O(비) 문의 문의 문의 

600

(24”) 
 문의 O(비) O(비) O(비) 문의 문의 문의 문의 

700

(28”) 
 문의 문의 문의 O(비) 문의 문의 문의 문의 

800

(32”) 
  문의 문의 문의 문의 문의 문의 문의 

900

(35”) 
    문의 문의 문의 문의 문의 

1000

(40”) 
    문의 문의 문의 문의 문의 

1200

(48”) 
    문의 문의 문의 문의 문의 

기
초
볼
트(

앙
카)- L

 

형 

앙
카 

* L형 앙카볼트는 기초볼트로써 비도금이 기본적으로 출하됩니다 도금은 따로 문의 바랍니다. 

*나사부 굵기 기준입니다.(나사없는 몸통 치수는 나사부 굵기보다 0.9%정도 적게 나옵니다. 
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SET ANCHOR(세트앙카) 

 

 
세트앙카  

셋트 앙카는 볼트와 파이프가 함께 조여지므로 최대 내진성(견디는힘)을 발휘하여 안전하게 시공가능하다. 어떠한 

작업 조건에서도 신속하고, 확실하게 시공이 되도록 개발한 획기적인 앙카이다. 

 

METRIC 

 1/4 5/16 3/8 1/2 5/8 3/4 7/8 1” 

드릴직경(파이프외경) 10 12 14 17 22 25 28 34 

캡길이 30 35 38 48 65 75 85 110 

롱캡길이   85,90 85,100     

너트 복스알 11 13 14 19 24 27 32 38 

셋
트
앙
카(

철,S
T

S
) 
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재고 및 생산정보 

 
METRIC 

 1/4 5/16 3/8 1/2 5/8 3/4 7/8 1” 

2”(50) O        

2 1/2(65)  O       

3”(75)   O      

80    O     

4”(100)   O O O    

5”(125)   O O O    

6”(150)   O O O O   

8”(200)   O(롱캡) O(롱캡) O O O O 

10”(250)   O(롱캡) O(롱캡) O O O O 

12”(300)   O(롱캡) O(롱캡) O O O O 

셋
트
앙
카(

철,S
T

S
) 

*기본 롱캡 제품에 경우 낮은캡으로도 교환가능하며 낮은제품도 롱캡으로 

요구시 교환 가능합니다.(3/8,1/2만) 

*셋트앙카-일반 철(황도금) 
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재고 및 생산정보 

 
METRIC 

 1/4(304) 5/16(304) 3/8(201) 1/2(201) 5/8(304) 3/4(201) 7/8(304) 1”(304) 

2”(50) O        

2 1/2(65)  O       

70   O(201)      

3”(75)   문의(304)      

80    문의(304)     

4”(100)   O O O O   

5”(125)   O O O O   

6”(150)   O O O O   

8”(200)   O(롱캡) O(롱캡) O O 문의(304) 문의(304) 

10”(250)   O(롱캡) O(롱캡) O  문의(304) 문의(304) 

12”(300)   O(롱캡) O(롱캡)   문의(304) 문의(304) 

셋
트
앙
카(

철,S
T

S
) 

*셋트앙카-스텐인리스 

*스텐역시 롱캡<>낮은캡 교환 가능하며 SUS201과 304에대한 자세한 비교는 부록 참고 바랍니다. 



 169 

WEDGE AHCHOR(웨지앙카) 

 

 
웨지앙카 

빠르고 신뢰성있는 관통부착형 앵커 냉간 소성(Cold-forming) 가공으로 재질이 강하면서도 견고하다. 관통

부착시 베이스플레이트 구멍과 앵커구멍 위치가 일정하지 않더라도 별 문제가 없다. 또한 HSA는 앵커구멍

에 삽입하기가 쉽다. 삽입후 너트를 약 3번 정도 회전시키면 셋팅이 완료되는데, 3개의 넓은 확장웨지가 충

분한 인발력을 발휘한다. 나사산 위의 붉은 줄은 적정깊이의 셋팅 유무를 표시한다. HSA는 하중이 증가하

는데 따른 추가확장 기능이 있다  

METRIC 

웨
지
앙
카-

철,S
T

S
) 
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재고 및 생산정보 

 
METRIC 

SS M8 M10 M12 M16 M20 M24 

65 O      

75  O     

80   O    

90  O 문의    

100  O O O   

120  문의 O O O  

140  문의  문의   

150  문의 문의 O O  

160    문의   

170     문의  

180    문의   

190   문의 문의   

200    문의 문의 문의 

240      문의 

250    문의 문의  

300    문의 문의  

웨
지
앙
카-

철,S
T

S
) 

SS M8 M10 M12 M16 M20 M24 

65 O      

75  O     

80   O    

90  O 문의    

100  O O O   

120  문의 O O O  

140  문의  문의   

150  문의 문의 O O  

160    문의   

170     문의  

180    문의   

190   문의 문의   

200    문의 문의 문의 

240      문의 

250    문의 문의  

300    문의 문의  
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ALL AHCHOR(올앙카) 

 

 
 

METRIC 

M8 70 

M10 80 

 100 

M12 70 

 100 

 120 

M16 120 

 150 

M20 150 

올 

앙
카 

*비재고 제품 문의바람 
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DROP IN AHCHOR(드롭인앙카) 

STRONG ANCHOR(스트롱앙카) 

 

METRIC 

드롭인 앙카입니다. 

스트롱 앙카와 같은 용도와 타입이지만 스트롱 앙카와 달리 핀

이 앙카속에 삽입되어 있어 따로 핀을 채결해야하는 번거로움

을 없앤 제품입니다. 

스
트
롱
앙
카,

드
롭
인 

앙
카 
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재고 및 생산정보 

 
METRIC 

스트롱앙카 

 일반 드릴직경 길이 

1/4 문의   

5/16 문의   

3/8(Φ12) O(황색) 12 35 

3/8(Φ14) O(백색) 14 40 

1/2 O(황색) 17.5 50 

5/8 O(백색)   

3/4 문의   

드롭인 앙카 

 3/8 1/2 

드릴직경 12.5 16 

길이 30 50 

재고 O(백) O(백) 

스
트
롱
앙
카,

드
롭
인 

앙
카 
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타격앙카(칼부럭) 

 

 
타격앙카 

미리 스크류가 조립되어 있어 시공이 간편하고 빠름 

다양한 용도의 경량물용 앵커로 널리 사용되며 콘크리

트, 조적벽돌, 중공블럭, 경량콘크리트 등에 시공 할 수 

있다. 

시공된 앵커는 다시 빼낼수 있다. 

플라스틱 재질이 고품질 폴라아마이드로 높은 인발력을 

지닌다. 

영하의 기온에서 시공시에도 깨지지 않는다. 

METRIC 

타
격
앙
카,

칼
블
럭 
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재고 및 생산정보 

 

 

METRIC 

치수 재고 치수 재고 

5 X 3(25) 문의 8 X 12(54) 문의 

5 X  6(33) O-200 8 X 30(72) 문의 

5 X 15(44) 문의 8 X 95(100) O-100 

6 X 5(37) O-200 8 X 110(110) 문의 

6 X 12(44) O-100 8 X 125 문의 

6 X 25(55) O-100 8 X 135 문의 

6 X 40(70) O-100 8 X 155 문의 

6 X 75(75) O-100 8 X 160 문의 

6 X 95(95) O-100 10 X 90 문의 

6 X 110(110) O-100 10 X 115 문의 

6 X 130(130) O-100 10 X 135 문의 

10 X 160 문의 박스 판매 

타
격
앙
카,

칼
블
럭 
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재고 및 생산정보 

 

 

METRIC 

타
격
앙
카,

칼
블
럭 

봉지 판매 적색 백색 드릴(기리) 

Φ6X30 O-100 O-100 Φ6(-0.5) 

Φ8X35 O-100  Φ8(-0.5) 

Φ10X50 O-100  Φ10(-0.5) 

Φ12X65 O-100  Φ12(-0.5) 

Φ14X75 문의  Φ14(-0.5) 

Φ16X100 문의  Φ16(-0.5) 
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캡슐형 케미컬 앙카 

METRIC 

재고현황 

M10 O 

M12 O 

M16 O 

M20 O 

M24 O 

M30 문의 

케
미
칼 

앙
카(

주
입
식,

캡
슐
형) 

 

케미칼 앙카는 앙카볼트를 콘크리트, 암반과 같음 모재에 고정시킬 때 사용되는 앙카볼트 고정용 캡슐(Capsule for fixing the 

anchor bolt)로서 일반적으로 액상수지 조성물과 입상석골재가 소정의 비율로 혼합되어 있는 주제부가 외부 용기에 충전되

어 있고, 

경화제와 충전재가 혼합되어 있는 경화제부가 충전되어 있으며 상기 외부용기내에 매립되는 내부용기로 구성되어 있으며, 

다음과 같은 특징을 지닌 제품입니다. 

 

온도 -5 0 5 10 15 20 25 30 

경화시간(분) 360 240 180 80 50 30 15 10 

- 모재와 피모재의 부탁을 위한 고하중용 접착제이다. 

- 진동 내진 공사에 적합하다. 

- 수중에서도 사용 가능하다. 

- 주문제작이 가능하다. 
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캡슐형 케미컬 앙카(시공 정보) 

케
미
칼 

앙
카(

주
입
식,

캡
슐
형) 

  

케미칼 앙카 캡슐 규격 

(Nominal Diameter)  
M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 

앙카 구멍 직경 ㏈(mm) 

(Nominai drill-hole Diameter) 
10 12 14.3 19 25 28-32 35-40 

앙카 구멍 깊이 t(mm) 

(Drill-hole depth) 
80 90 110 125 170 210 280 

앙카 스터드 길이 L(mm) 

(Length of the threaded stud) 

L1 110 130 130 145 240 290 380 

L2 ─ 165 160 165 ─ ─ ─ 

L3 ─ 190 190 190 ─ ─ ─ 

너트 대변 (mm) 

(Nut across flats) 
13 17 19 24 30 36 46 

 

 

 

  

(1) HAMMER DRILL 로 콘크리트 모재에 규정된 직경 및 깊이로 천공한다. 

 

(2) 천공한 구멍내에 반드시 먼지를 깨끗이 청소한다.(AIR 혹은 BRUSH 등으로) 

 

(3) 다음과 같이 구멍에 케미칼 캡슐을 삽입한다. 

 

(4) 앙카,스터드를 인팩트 드릴에 아답타를 부착하여 반드시 볼트를 고속 회전하여 밀어  

넣는다. 

 

(주의) 타격을 주면서 때려 박으면 접착 효과가 전혀없

다.  

METRIC 

http://www.dongwonchem.kr/chemical/chemical_00.htm
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CHEMICAL ANCHOR(케미컬앙카) 

 

 
케미컬앙카(주입식)  

METRIC 

케
미
칼 

앙
카(

주
입
식,

캡
슐
형) 

주입식 케미칼 앙카(Chemical Injection Anchor)는 비닐에스테르, 

에폭시 아크릴레이트 등의 불포화 수지를 바인더로 하는 주제부와 

특수 경화제와 충전재가 혼합되어 있는 경화제부가 각각 분리되어 

카트리지 내에 장착되어 있는 구조로 된 속경화형 접착 몰타르로

서, 코킹건 등을 이용한 단순한 주입방법에 의해 모재에 볼트나 철

근 등을 간단히 고정시킬 수 있습니다. 

- 진동, 내진 공사에 적합합니다. 

- 화학적으로 안정하여 콘크리트의 일 성분인 알카리에 대한 내성

이 우수 합니다. 

- 내용물이 이중으로 포장되어 있어서, 액이 용기 밖으로 흘러나오

거나 냄새가 거의 발생하지 않아서 작업시 유리합니다. 

1. ST-300(300ml) - 수지부와 경화제가 동일 라인에 함께 장착되는 구조의 카트리지 사용 

2. ST-360(360ml) - 수지부와 경화제 라인이 분리된 카트리지 사용 재고현황 

ST-300 O 

ST-360 O 

주입식건(이중) O 

 
 

앙카볼트 M10 M12 M16 M20 M24 

구멍직경(mm) 12 14 18 25 28 

삽입깊이(mm) 90 110 130 180 210 
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주입식 시공 방법 및 정보 

케
미
칼 

앙
카(

주
입
식,

캡
슐
형) 

 

 

 

1. 규정된 직경과 깊이로 천공 후 브러쉬와 공기청정기로 2~3회 반복 청소한다. 

2. 건에 장착된 카트리지의 액이 균일하게 섞여 나올 때까지 계속 눌러 버린다. 

3. 주입기를 청소된 구멍에 넣어 몰타르를 구멍 바닥부터 2/3깊이까지 서서히 밀어 넣는다. 

4. 볼트나 철근을 구멍에 넣고 회전하면서 케미칼 몰타르가 구멍밖에 까지 흘러내리도록 깊숙이 밀어 넣는다. 

5. 계절별로 충분한 경화시간이 흘러 완전히 경화된 후 부착물을 고정시킨다. 

 

  

 

모제온도(℃) -5 0 5 10 20 30 

겔타임(분) 120 60 30 15 6 3 

경화시간(분) 360 180 90 60 45 20 

  

 

* 습기찬 건축자재에 작업할 경우, 경화시간이 두 배가 걸립니다. 

 

 

* 제품은 냉암소에 보관하십시오. 

* 냄새를 맡거나 피부접촉을 가능한 피하십시오. 

* 표면 경화시간 경과시 새 주입기로 교환하여 주십시오. 

* 눈에 접촉시 즉시 물로 씻고 약사나 의사와 상담하십시오. 
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CHEMICAL ANCHOR(케미컬앙카) 

 

 

METRIC 

케
미
칼
용 

볼
트 

일반 철(전기백색) 

M10 130 

M12 130 

 160 

M16 145 

 190 

M20 200 

 240 

M24 290 

*생산되는 기장과 제품이 한정적이며 소량의 경우 

1M나 300MM 중길에 제품을 절단 하여 사용하시

길 권고합니다. 
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앙카(레일앙카,후크볼트) 

 

 
앙카(레일앙카,후크볼트) 

(후크볼트,훅볼트,낚시앙카,새우앙카,엘리베이

터후크앙카,호이스트 레일앙카) 

 

METRIC 

 낚시앙카(무도금) 60도앙카(무도금) 

M12 X 150L  O 

5/8 X 4”(100) O  

5/8 X 5”(125) O  

5/8 X 6”(150) O O 

5/8 X 7”(175) O O 

5/8 X 8”(200) O O 

5/8 X 9”(225) 문의  

5/8 X 10”(250) 문의  

낚
시
앙
카,

레
일
앙
카,

호
이
스
트
앙
카 

   

낚시앙카(비도금) 낚시앙카(백색) 60도 앙카(비도금) 
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좌천공앙카(석고앙카) 

METRIC 

석
고
용(

좌
천
공 

앙
카) 석고앙카(1봉)-관통 

1봉-100개 
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석고앙카-시공방법 
METRIC 

석
고
용(

좌
천
공 

앙
카) 
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LAG-SCREW(고지스크류) 

 

 
육각스크류  

머리가 육각으로 되어있어 스패너나 드릴을 이용하여 주로 목재용으로 사용된다. 

 

METRIC 

 1 1/2(38) 2(50)  2 1/2(65) 3(75) 3 1/2(90)  4(100)  5(125)  6(150)  7(175) 8(200) 

1/4 
O

(철,STS) 

O

(철,STS) 
문의(철) 문의(철) 문의(철) 문의(철)     

5/16 O(철) 
O

(철,STS) 

O(철)-

STS문의 

O(철)

STS문의 
문의(철) O(철)     

3/8 O(철) O(철) 
O

(철,STS) 

O

(철,STS) 
O(철) O(철) O(철) O(철) O(철) O(철) 

1/2  문의(철) 문의(철) 문의(철) 문의(철) 
문의

(철,STS) 
문의(철) 문의(철) 문의(철) 문의(철) 

고
지
스
크
류(

목
재
용) 
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파이프행가 

 

 
 

그림과 같이 주로  파이프를 고정 

시키기 위하여 사용된다. 

METRIC 

 행가 절연행가 

15A O(3/8) O(3/8) 

20A O(3/8) O(3/8) 

25A O(3/8) O(3/8) 

32A O(3/8) O(3/8) 

40A O(3/8) O(3/8) 

50A O(3/8) O(3/8) 

65A O(3/8) O(3/8) 

80A O(3/8) O(3/8) 

100A O(3/8) O(3/8) 

125A O(3/8) 문의 

150A O(3/8) 문의 

200A O(3/8,1/2) 문의 

250A O(1/2) 문의 

300A O(1/2) 문의 

350A O(1/2) 문의 

400A 문의 문의 

행
가(

파
이
프
고
정
용) 

 
 

행가 절연행가 
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파이프행가 규격 정보 

METRIC 

행
가(

파
이
프
고
정
용) 
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브라켓트 

METRIC 

브
라
켓
트-

파
이
프
고
정 

종류 용도 재질 두께 재고 높이(H) 

小 15A~40A(3/8) SS41 3 O 50 

中 50A~80A(3/8) SS41 3 O 60 

大 80A~125A(3/8) SS41 3 O 65 

* 유볼트와 함께 파이프 고정 용도 
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C 타입 & 실링 브라켓 

 

 
METRIC 

 수량(1봉지) 

C타입 브라켓 O-100개 

KS 인증제품 
일정수량이상 

출고 

C

형 

브
라
켓,

양
날 

브
라
켓 

 수량(1봉지) 

양날브라켓

(소) 
O-100개 
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H빔용 클램프(3/8전산볼트용) 

 

 

METRIC 

H
 

빔
용 

클
램
프 

*비재고 제품입니다.(일정수령이상 출고가능) 
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C 형 클램프(악어이빨) 

METRIC 

치수 재고 물림가능폭 사용하중 

마하 W23(중) O(3/8용) 23MM 180KG 

마하 W33(대) 문의 35MM 100KG 

마하 W50(특대) 문의 55MM 50KG 

*모두다 13홀 구멍이 있어 1/2너트와 함께 전산 볼트를 

사용할수 이씅며 1/2산용은 W23과 W33만 나옵니다. 

빔
클
램
프-

악
어
이
빨 
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G 형 행가(그네행가) 

METRIC 

생산정보 

그네행가 SW26 그네행가 SW33 

그네행가 SW26(규타입) 그네행가 SW33(규타입) 

*비재고제품(일정수량 출고) 

그
네
행
가 
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경첩볼트 

 

 
 경첩볼트(힌지볼트,YOKEBOLT) 

 

METRIC 

 
 

일반 철(황색) 스텐 304,316 

*그외 일반 철(전기백색, 용융아연도금) >>따로 요청 

*45C 경첩(흑착색) 

경
첩
볼
트-

철,S
T

S
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경첩볼트-규격 정보 

METRIC 

경
첩
볼
트-

철,S
T

S
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경첩볼트-일반철,STS304 
METRIC 

 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 

25 문의 문의   

*문의 상품은 제조자의 사정과 수량에 따라 출하 불가

능 할수도 있으니 유의 하시길 바랍니다. 

30 문의  문의  

35  문의   

40 문의 STS 문의  

45 문의 문의 문의  

50 문의 STS 문의 문의 

55   문의 문의       

60 문의 문의 철,STS 문의  문의     

65   문의 문의       

70 문의 문의 철,STS 철,STS  문의  문의 문의  

75   문의 문의       

80 문의 문의 철,STS 철,STS 문의 철,STS 문의 문의 문의  

90 문의 문의 철,STS 철,STS 문의 철 문의 문의 문의  

100 문의 문의 철,STS 철,STS 문의 철,STS 문의 철,STS 문의 문의 

110  문의 문의 철 문의 철 문의 문의 문의 문의 

120  문의 문의 철,STS 문의 철,STS 문의 철,STS 문의 철 

130   문의 철,STS 문의 철,STS 문의 문의 문의 문의 

140   문의 문의  문의 문의 문의 문의 문의 

150   문의 철,STS  철 문의 철,STS 문의 철 

160    문의  문의  문의 문의 문의 

170    문의  문의  문의 문의 문의 

180    문의  문의  문의 문의 문의 

190    문의    문의 문의 문의 

200    문의    문의 문의 문의 

*STS 316 제품 황동(신주) 제품 S45C제품은 따로 문의바랍니다(한정적 생산)  

경
첩
볼
트-

철,S
T

S
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EYE BOLT(아이볼트) 

 

 
  

 

METRIC 

 SPEC 

규격(SPECIPICATION)  

KS B 1033 

JIS B 1168  

재질 

일반 철 단강품(Forged carbon steel) 

스텐-주강품(Cast stainless steel) 

아
이
볼
트-

철,S
T

S
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EYE BOLT(아이볼트)-규격정보 

 

 
  

 

METRIC 

 

아
이
볼
트-

철,S
T

S
 



 200 

EYE BOLT(아이볼트) 

 

 

METRIC 

볼트 일반 스텐 

M6 O-황 O 

M8 O-황 O 

M10 O-황 O 

M12 O-황 O 

M14 O-황 문의 

M16 O-황 O 

M18 O-황 문의 

M20 O-황 O 

M22 O-황 문의 

M24 O-황 문의 

M27 O-비  

M30 O-비 문의 

M36 O-비 문의 

M42 O-비 문의 

M48 O-비 문의 

M56 문의  

M64 문의 문의 

M80 문의 문의 

M100 문의  

볼트 일반 스텐 

5/16 문의 문의 

3/8 O-백 O 

1/2 O-백 문의 

5/8 O-백 문의 

3/4 O-백 문의 

7/8 O-백 문의 

1” O-백 문의 

 1 1/4 문의 문의 

1 1/2 문의 문의 

롱 사이즈 아이볼트 

M10 25 문의 

*문의 제

품은 일정

수량 이상 

출고 가능

합니다. 

 35 문의 

M12 30 O-황 

 40 문의 

 50 문의 

M16 40 문의 

 50 문의 

M20 40 O-황 

 50 문의 

아
이
볼
트-

철,S
T

S
 



 201 

EYE NUT(아이너트) 

 

 
  

 

METRIC 

SPEC 

규격(SPECIPICATION)  

KS B 1034 

JIS B 1169  

재질 

일반 철 단강품(Forged carbon steel) 

스텐-주강품(Cast stainless steel) 

아
이
너
트-

철,S
T

S
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EYE NUT(아이너트)-규격정보 

 

 
  

 

METRIC 

 

아
이
너
트-

철,S
T

S
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EYE NUT(아이너트)-재고 및 생산정보 

 

 

METRIC 

너트 일반 스텐 

M6 O-황 O 

M8 O-황 O 

M10 O-황 O 

M12 O-황 O 

M14 O-황 문의 

M16 O-황 O 

M18 O-황 문의 

M20 O-황 O 

M22 O-황 문의 

M24 O-황 문의 

M30 O-비 문의 

M36 문의 문의 

M42 문의  

M48 문의  

M64 문의  

너트 일반 스텐 

5/16 문의 문의 

3/8 O-백 O 

1/2 O-백 문의 

5/8 O-백 문의 

3/4 O-백 문의 

7/8 문의 문의 

1” 문의 문의 

아
이
너
트-

철,S
T

S
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턴버클 (주물) 

 

 
턴버클(주물형) 

보통 와이어로프 보다 한 두 치수 큰제품을 사용합니다 

예)8MM와이어롶 = 10MM 나 12MM  턴버클 사용권장 

*안전사고의 위험성이 있거나 인장하중이 걸리는 장소는 사용금지 

METRIC 

1/4 
5/16*125M

M 
3/8 1/2 5/8 3/4 

O O O O O O 

주
물 

턴
버
클 
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짜개 턴버클 

 

짜개 턴버클 

 

METRIC 

1/2 문의 

5/8 문의 

3/4 문의 

7/8 문의 

1” 문의 

짜
개 

턴
버
클 
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단조 턴버클 

 

 
단조 턴버클(ASTM F 1145)-비재고 제품 문의바람 

 

METRIC 

단
조 

턴
버
클 
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단조 턴버클-규격정보 
METRIC 

단
조 

턴
버
클 
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스텐 턴버클(주강품)-벤딩형 

 

 
스텐 턴버클(주강품)-벤딩형 

METRIC 

 1/4 5/16 3/8 1/2 5/8*245MM 3/4 

재고 O O O O O 문의 

스
텐 

턴
버
클 
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샤클(B.C) 

샤클(B.C) 

 

METRIC 

국산 단조 샤클 

치수 
사용하중

(TON) 
재고 

5/16 0.75 O 

3/8 1 O 

1/2 2 O 

5/8 3.25 O 

3/4 4.75 O 

7/8 6.5 O 

1” 8.5 O 

1 1/8 9.5 문의 

1 1/4 12 문의 

1 3/8 13.5 문의 

1 1/2 17 문의 

1 3/4 25 문의 

2” 35 문의 

단
조 

샤
클 
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WIRE ROPE CLIP(와이어로프클립) 

 

 
와이어로프클립(주물) 

 

METRIC 

치수 재고 

1/8 O 

5/32 문의 

3/16 O 

1/4 O 

5/16 O 

3/8 O 

1/2 O 

5/8 O 

3/4 문의 

7/8 문의 

1” 문의 

로프 사이즈별 권장 클립 사용 규격 

클립규격 1/8 3/16 1/4 5/16 3/8 7/16 

와이어로프 3~4MM 5 6~7 8 9~10 11 

클립규격 1/2 9/16 5/8 3/4 7/8 1” 

와이어로프 12~13 14~15 16 18~20 22 24~26 

클립규격 1 1/8 1 1/4 1 3/8 1 1/2 1 5/8 1 3/4 

와이어로프 28~30 32~34 36 38 41~42 44~46 

클립규격 2”  2 1/4 2 1/2 2 3/4 3”  3 1/2 

와이어로프 48~52 56~58 62~65 68~72 75~78 85~90 

*스텐 및 단조제품 문의 

와
이
어
클
립(

주
물) 
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레일 클램프(싱글,더블) 

레일 액세서리와 결합하여 레일고정 역할을 하는 제품입니다. 

 

METRIC 

클램프치수(싱글) 볼트사이즈 

15KG,22KG 겸용 M16 X53 

30KG,37KG 겸용 M18 X 63 

50KG M20X70 

73KG M20X70 

100KG M22X85 

클램프치수(더블) 볼트사이즈 

37KG M16X60 

50KG M20X70 

73KG M20X70 

100KG M24X80 

레
일
클
램
프(

싱
글,

더
블) 
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RAIL JOINT BAR(레일조인트바) 

 

 
레일조인트바  

METRIC 

치수 구성품 

15(수입)KG 조인트바 2장 + 조인트바 용 볼트/너트 각 4개씩 5/8 X 65 

22(수입)KG 조인트바 2장 + 조인트바 용 볼트/너트 각 4개씩 3/4 X 75 

30KG 조인트바 2장 + 조인트바 용 볼트/너트 각 4개씩 3/4 X 95 

37KG 조인트바 2장 + 조인트바 용 볼트/너트 각 4개씩 3/4 X 95 

50KG 조인트바 2장 + 조인트바 용 볼트/너트 각 4개씩 M22 X 140 

50(경량)KG 조인트바 2장 + 조인트바 용 볼트/너트 각 4개씩 M22 X 120 

73KG 조인트바 2장 + 조인트바 용 볼트/너트 각 4개씩 M24 X 140 

100KG 조인트바 2장 + 조인트바 용 볼트/너트 각 4개씩 M24 X 160 

레
일
조
인
트
바 
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화스너 

 

 
화스너(앵글 화스너)  

 

주로 석재나 대리석을 고정하기 위하여 사용된다,. 

하지만 용도는 다양한 방식으로 사용 가능하다. 

METRIC 

가로X세로X폭 두께 홀구멍 재고 

50X50X50 4T 11 O 

50X70X50 4T 11 O 

50X80X50 4T 11  

60X80X50 4T 11 O 

50X100X50 4T 11  

50X120X50 4T 11  

50X150X50 4T 11  

50X200X50 4T 11  

80X80X80 6T 13  

80X100X80 6T 13  

80X120X80 6T 13  

80X150X80 6T 13  

80X180X80 6T 13  

80X200X80 6T 13  

80X220X80 6T 13  

80X250X80 6T 13  

*재고 외의 제품은 문의후 일정수량 이상 출고가능 

화
스
너 
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석재 화스너-스텐 

METRIC 

스텐(201)-410,304문의 두께 너비(홀구멍) 재고 

50X50 5T 11 O 

50X60 5T 11  

50X70 5T 11 O 

50X80 5T 11  

50X90 5T 11  

50X100 5T 11  

50X110 5T 11  

50X120 5T 11  

50X130 5T 11  

50X140 5T 11  

50X150 5T 11  

* 재고 외의 사이즈는 문의 바라며 일정수량 이상 출고 가능합니다. 

스
텐 

화
스
너(

석
재
용) 
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베이스판 

 

 
베이스판 

 

주로 바닥에 앙카볼트와 함께 설치되는 고정 판으

로써 주로 판을 고정시켜 기둥을 세우는 용도로 

쓰인다. 

METRIC 

 6T 8T 10T 12T 

100x100 O(13홀)    

120x120 16홀    

150x150 O(18홀) 문의   

180x180 문의    

200x200 O(20) 문의-20홀 문의  

250x250  문의 문의-22홀 문의 

300x300   문의-25홀 문의-25홀 

* 재고 외의 제품은 일정수량 이상 출고 가능 합니다. 

베
이
스
판(

앙
카
플
레
이
트) 
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볼트캡(플라스틱) 

 

 
볼트캡 

 

주로 바닥에 시공한 볼트(앙카)를 덮어주

는 캡으로 미관상 의 용도로 사용된다. 

METRIC 

캡 종류 볼트캡-스몰 볼트캡(롱)-1NUT 볼트캡(롱)-2NUT 너트캡 헤비너트용 캡 

*비재고 제품입니다 . 문의 후 사이즈 및 종류별로 일정수량이상 출고가능합니다. 

볼
트
캡 
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일자캡 

 

일자캡 

 

지붕판넬 고정ㅅ 사용(자외선 차단제 첨가로 변색을 억제함) 

METRIC 

 청색 아이보리 회색 

재고 문의 O O 

*봉지단위 출고 (1봉 100개) 

일
자
캡 
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지붕캡 

 

 
지붕캡 

 

지붕판넬 고정시 사용(자외선 차단제 첨가로 변색을 억제함) 

METRIC 

 청색 백색 아이보리 회색 녹색 오렌지 

재고 O 문의 문의 문의 문의 문의 

*봉지단위 출고 (1봉 100개) 

사
각
접
캡(

지
붕
캡) 
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라운드 캡 

 

 

라운드캡 

지붕판넬 고정시 사용(자외선 차단제 첨가로 변색을 억제함) 

METRIC 

 청색 백색 아이보리 회색 베이지 연밤색 

재고 문의 문의 O O 문의 문의 

*봉지단위 출고 (1봉 100개) 

라
운
드
캡 
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캡(목볼트) 

 

 
목재용 볼트캡(목볼트) 

 

타격앙카,돌출,매립형 캡, 조경, 체육시설, 놀이터에 사용 

METRIC 

 밤색 

3/8 O-100개 

1/2 문의 

*봉지단위 출고 (1봉 100개) 

목
재
용 

볼
트
캡 
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기타 캡 

 

 
파이프볼트, 후크볼트, 7자볼트 마감용으로 주로 사용 

 

 

 

 

 

 

 

육각 드릴피스 마감용으로 주로 사용 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

METRIC 

 청색 회색 

재고 문의 문의 

 재고 

청색 O 

백색 문의 

아이보리 O 

회색 문의 

녹색 문의 

오렌지 문의 

기
타 

볼
트
캡 



 223 

화스너(DISK) 

 

 

디스크화스너(벌집화스너, 단열재 화스너) 

석고보드, 스티로폴,단열재등 고정용으로 사용됩니다. 

METRIC 

1봉지 

봉지판매 

200개 

벌
집
화
스
너(

디
스
크
화
스
너) 
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PVC 인서트(못,무못) 

 

 

PVC 인서트 

 

주로 천장 텍스 작업시 사용되며 

간혹 바닥 단열재 시공시 거푸집과 함께  

단열재 고정용으로 사용되나 이는 단열재 인서트

를 추천 

METRIC 

 3/8 1/2 

무못(봉지) O(200개) 문의 

못 O 문의 

태크 문의 문의 

P
V

C
 

인
서
트 
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앙카펀치 

 

 앙카펀치(세트앙카,스트롱앙카,드롭인앙카) 

위 세가지 앙카를 단단히 고정시키기 위하여 꼭 필요한 공구입니다. 

METRIC 

 1/4 5/16 3/8 1/2 5/8 3/4 

재고 10”용 10”용 10”용 6”,8”용 10”용 10”용 

12”관통형 3/8 1/2 5/8 3/4 7/8 1” 

재고 O O O O O O 

3/8 1/2 스트롱 펀치 

O O 재고 

3/8 1/2 드롭인 펀치 

O O 재고 

앙
카 

펀
치 
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힌지 핀, 클레비스 핀 

 

 
METRIC 

 

일반 철, STS 304, 316 , 신주(황동) 재질등 제작 및 기성품 문의 

힌
지 

핀 

클
레
비
스
핀 
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ASTM 제품과의 호환성 

 

 

METRIC 

제품의 규격은 한가지제품으로도 국가별 학회별 규격 정보에 따라 수십가지 정도로 구분되어 사용될 수 있습니다. 

따라서 각 제조 회사들은 그 규격중에 우리가 일반적으로 쓰이며 널리 대중적으로 알려져 있는 규격을 채택하여 사

용하게 됩니다. 

간혹 견적이나 발주가 들어오면 ASTM 규격에 특화되어 발주를 주시는 경우가 많습니다. 하지만 일일이 ASTM규격

에 맞춰 생산하면 생산 불가능 한 제품도 있고 단가도 터무니 없이 높아져 버립니다.  

이에 이미 생산되고 있는 제품중 호환성을 찾아 대체품으로 사용하는 것이 최선의 방법입니다.(단 특별히 무조건 

ASTM 제품 규격만을 생산하여야하는 사양서라면 어쩔수 없이 사양서를 따라야 할 것 입니다.) 

ASTM이 모든 제품의 기준 규격도 아니며 국가대표의 기준도 아닙니다. ASTM 은 보통 고온고압용 플랜지,밸트 접

합에 쓰이는 스터드볼트로 각 제조회사들은 기본적으로 생산합니다. 그외의 사양과 규격은 웬만해서는 KS 나 ISO 

기준에 따라 모든 볼트,너트를 생산합니다. 

밑에 표는 ASTM 제품들과 일반적으로 생산되는 제품들의 호환성을 나타내는 표입니다단 정밀하게 기계적 요소 화

학적요소를 따지자면 차이가 있으므로 똑같은 제품이라고는 말 할수 없습니다. 하지만 말씀해드렸듯이 모든 기성

품이 ASTM 규격으로 생산하지 않으며 국제규격 ISO를 따라가기 때문에 이를 감안하여 대체품을 사용하시는 방법

이 최선입니다.(*플랜지용 스터드볼트 제외) 

ASTM 볼트 호환 명칭 인치 

A36 SS400 SAE 429 GR.2 

307A S10C(4.8T) SAE 429 GR.2 

307B S45C  

325 8.8(45C) SAE 429 GR.5 

490 10.9(SCM) SAE 429 GR.8 

A574 
SCM 435

(12.9T) 
 

193-B7 SCM 440 B7  

193-B8 A2-70(ISO)  

194-B8M A4-70(ISO)  

ASTM 너트 호환 명칭 

A563 A,B SS GR.4,8(ISO) 

A563 C,DH 45C GR10(ISO) 

194-2H 2H 

B8 A2-70(ISO) 

B8M A4-70(ISO) 

ASTM 와셔 호환 명칭 

F436 45C 

F844 SS400 

*A193,194 제품들은 웬만해서 똑같은 규격 사용권고(단 스터드볼트로만 사용시) 

A
S

T
M

 

호
환
규
격 
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ASTM 제품 

 METRIC 

A
S

T
M

 

호
환
규
격 
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ASTM 제품 

 METRIC 

A
S

T
M

 

호
환
규
격 
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ASTM 제품 

 METRIC 

A
S

T
M

 

호
환
규
격 
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제작품 –견적의뢰 및 발주방법 

METRIC 

제
작
품 

의
뢰
방
법 



 234 

제작품 –견적의뢰 및 발주방법 

METRIC 

제
작
품 

의
뢰
방
법 
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제작품 –견적의뢰 및 발주방법 

METRIC 

제
작
품 

의
뢰
방
법 
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실제  제작품 현황 

METRIC 

제
작
품 

사
진 
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그외 특수품(제작품) 

METRIC 

제
작
품 

사
진 
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그외 특수품(제작품) 

METRIC 

제
작
품 

사
진 
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그외 특수품(제작품) 

METRIC 

제
작
품 

사
진 
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그외 특수품(제작품) 

METRIC 

제
작
품 

사
진 
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그외 특수품(제작품) 

METRIC 

제
작
품 

사
진 



 242 



 243 

부록 1-나사강도별 기본정도(ISO 898-1) 

 
METRIC 

 
나사강도의 선택   

 

 

1. 

 

특별히 강도를 요하지 않는 부품의 결합에는 4T를 사용한다. 

2. 강도를 요하고 또한 진동에 의한 풀림의 염려가 있는 부위에는 7T를 사용한다. 

3. 중요부분 또는 공간적으로 나사크기가 제한되는 부위에는 9T 또는 그 이상을 사용한다. 

  

참고) 

일반적으로 나사를 사용함에 있어 강도를 거의 고려하지 않고 사용하는 사람들이 많다. 하지만, 우리가 

흔히 일반볼트라고 부르는 4T짜리 볼트의 경우 인장강도가 400 N/mm2 이며, 고장력 볼트인 10.9의 경

우 인장강도가 1000 N/mm2 이다. 즉, 동일 호칭경의 나사에서 1개의 나사가 견딜 수 있는 힘은 약 2.5

배가 된다. 

이는 동일 부위에 사용되는 나사의 수를 상당히 줄일 수 있음을 의미하며, 나사의 수를 줄인 다는 것은 단

순히 나사의 가격만 절감되는 것이 아니며, 나사를 조립하기 위해 나사구멍의 가공 공정인 드릴링, 탭핑 

공정등이 감소되어 설비 및 공구비용 등의 절감이 가능하며, 조립시간이 단축됨에 따른 인건비도 절감 된

다. 

보통나사와 고장력 나사의 가격 차이가 크지 않으므로 고장력 볼트의 사용을 권장한다. 단, 조여지는 물

체의 강도가 낮을 경우 산이 뭉그러지거나, 변형이 일어날 수 있으므로 조여지는 물체의 인장강도를 고려

하여 적정 강도의 나사를 선택해 사용하는 것이 중요하다. 

         

 

 

               

       나사강도 구분 및 기계적 성질  

 

탄소강 계열의 나사 

 

【 KS B 0233 】 

강도구분 최소인장강도( N/mm2) 경도 (HB) 

4T 392 121 - 229 

6T 588 174 - 255 

7T 686 266 - 271 

10T 981 310 - 372 
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부록 1-나사강도별 기본정도(ISO 898-1) 

METRIC 

 

【 ISO 898-1 】 

강도구분 호칭인장강도 (N/mm2 ) 최소인장강도( N/mm2) 경도 (HB) 

3.6 300 330 90 - 238 

4.6 400 400 114 - 238 

4.8 400 420 124 - 238 

5.6 500 500 147 - 238 

5.8 500 520 152 - 238 

6.8 600 600 181 - 238 

8.8 (d<16) 800 800 238 - 304 

8.8 (d>16) 800 830 242 - 318 

9.8 900 900 276 - 342 

10.9 1000 1040 304 - 361 

12.9 1200 1220 365 - 414 

 

ISO 898-1에서의 나사강도 표시 방법 

  

상기 그림과 같이 머리 위에 제조사명과 강도 구분 수자를 타각하거나, 머리 옆면에 타각

하도록 규정 되어 있다. 

스텐레스강 계열의 나사 

  

 

 

계열 구분 강도 
최소인장강도  

(N/mm2) 

오스테나이트계 

A1 50 500 

A2, A3 70 700 

A4, A5 80 800 

참고)  

스테인레스강은 오스테나이트계, 마르텐사이트계, 페라이트계의 3가지 계열이 사용되고 있다. 국내에서는 A2가 

가장 많이 사용되고 있다. 
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부록 1-나사강도별 기본정도(ISO 898-1) 

MET-

 

ISO 3506 에서의 나사강도 표시 방법 

 
 

  

 

표시 방법은 탄소강 계열과 같이 머리 위나 옆에 탁각 하도록 규정되어 있으며, 

사진은 실물에 표시한 예이다. 

 

인치계열 나사 

 

 

 

표시방법 관련규격 재질 
적용 

호칭경 

보증하중  

(psi) 

항복강도 

(psi) 

인장강도 

(psi) 

 

SAE J429 

Grade 2 

저탄소강 

탄소강 

1/4~3/4 55,000 57,000 74,000 

3/4~1-1/2 33,000 36,000 60,000 

 

SAE J429 

Grade 5 

열처리된 

탄소강 

1/4~1 85,000 92,000 120,000 

1~1-1/2 74,000 81,000 105,000 

 

ASTM 

A325 

열처리된 

탄소강 

1/2~1 85,000 92,000 120,000 

1-1/8~1-1/2 74,000 81,000 105,000 

 

SAE J429 

Grade 8 

열처리된 

탄소강 
1/4~1-1/2 120,000 130,000 150,000 

부
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부록 2-나사강도 등급별 하중표 

 
METRIC 

 

【 최소 인장하중표 ISO 898-1 】 

Minimum ultimate tensile load 

미터나사-보통피치 

하중단위: N 

호칭경 

유효 

단면적 

mm2 

나사의 강도 등급 

3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 

M3 5.03 1660 2010 2110 2510 2620 

M3.5 6.78 2240 2710 2850 3390 3530 

M4 8.78 2900 3510 3690 4390 4570 

M5 14.2 4690 5680 5960 7100 7380 

M6 20.1 6630 8040 8440 10000 10400 

M7 28.9 9540 11600 12100 14400 15000 

M8 36.6 12100 14600 15400 18300 19000 

M10 58 19100 23200 24400 29000 30200 

M12 84.3 27800 33700 35400 42200 43800 

M14 115 38000 46000 48300 57500 59800 

M16 157 51800 62800 65900 78500 81600 

M18 192 63400 76800 80600 96000 99800 

M20 245 80800 98000 103000 122000 127000 

M22 303 100000 121000 127000 152000 158000 

M24 353 116000 141000 148000 176000 184000 

M27 459 152000 184000 193000 230000 239000 

M30 561 185000 224000 236000 280000 292000 

M33 694 229000 278000 292000 347000 361000 

M36 817 270000 327000 343000 408000 425000 

M39 976 322000 390000 410000 488000 508000 

부
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부록 2-나사강도 등급별 하중표 

 
METRIC 

 

【 최소 인장하중표 ISO 898-1 】 

Minimum ultimate tensile load  

미터나사-보통피치 

하중단위: N 

호칭경 

유효 

단면적 

mm2 

나사의 강도 등급 

6.8 8.8 9.8 10.9 12.9 

M3 5.03 3020 4020 4530 5230 6140 

M3.5 6.78 4070 5420 6100 7050 8270 

M4 8.78 5270 7020 7900 9130 10700 

M5 14.2 8520 11350 12800 14800 17300 

M6 20.1 12100 16100 18100 20900 24500 

M7 28.9 17300 23100 26000 30100 35300 

M8 36.6 22000 29200 32900 38100 44600 

M10 58 34890 46400 52200 60300 70800 

M12 84.3 50600 67400 75900 87700 103000 

M14 115 69000 92000 104000 120000 140000 

M16 157 94000 125000 141000 163000 192000 

M18 192 115000 159000 - 200000 234000 

M20 245 147000 203000 - 255000 299000 

M22 303 182000 252000 - 315000 370000 

M24 353 212000 293000 - 367000 431000 

M27 459 275000 381000 - 477000 560000 

M30 561 337000 466000 - 583000 684000 

M33 694 416000 576000 - 722000 847000 

M36 817 490000 678000 - 850000 997000 

M39 976 586000 810000 - 1020000 1200000 
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부록 2-나사강도 등급별 하중표 

 
METRIC 

 

【 보증 하중표 ISO 898-1 】 

Proofing load 

미터나사-보통피치 

하중단위: N 

호칭경 

유효 

단면적 

mm2 

나사의 강도 등급 

3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 

M3 5.03 910 1130 1560 1410 1910 

M3.5 6.78 1220 1530 2100 1900 2580 

M4 8.78 1580 1980 2720 2460 3340 

M5 14.2 2560 3200 4400 3980 5400 

M6 20.1 3620 4522 6230 5630 7640 

M7 28.9 5200 6500 8960 8090 11000 

M8 36.6 6590 8240 11400 10200 13900 

M10 58 10400 13000 18000 16200 22000 

M12 84.3 15200 19000 26100 23600 32000 

M14 115 20700 25900 35600 32200 43700 

M16 157 28300 35300 48700 44000 59700 

M18 192 34600 43200 59500 53800 73000 

M20 245 44100 55100 76000 68600 93100 

M22 303 54500 68200 93900 84800 115000 

M24 353 63500 79400 109000 98800 134000 

M27 459 82600 103000 142000 128000 174000 

M30 561 101000 126000 174000 157000 213000 

M33 694 125000 156000 215000 194000 264000 

M36 817 147000 184000 253000 229000 310000 

M39 976 176600 220000 303000 273000 371000 
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부록 3– 미리,인치 규격환산표 

 
METRIC 

 #6 #8 #10 #12 #14 

미리(MM) 3.5 4.2 4.8 5.5 6.3 

인치(UNC) 32 32 24 24  
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부록 4-용어정리 

METRIC 
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부록 4-용어정리 

METRIC 
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부록 5-화학성분(KS,JIS) 

METRIC 
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부록 5-기계적성질(KS,JIS) 

METRIC 
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부록5 -ASTM 화학적,기계적 성질(A193) 

METRIC 

1936 년에 처음 승인 된이 사양은 석유 및 화학 건설 분야에 많이 사용됩니다. 

ASTM 표준은 고온 또는 고압 서비스 용 합금강 및 스테인레스 스틸 볼트 재질

을 포함합니다. 이 사양에는 압력 용기, 밸브, 플랜지 및 부속품에 사용하기

위한 패스너가 포함됩니다. 이 재질은 일반적으로 UNC (National 

Coarse) 스레드 피치로 사용할 수 있지만 기존 응용 프로그램에서 사용되는 

경우 나사는 1 인치 이상의 직경에 대해 8 스레드 / 인치 (tpi)로 지정됩니

다. 

 

다음은 몇 가지 일반적인 성적에 대한 기본 요약입니다. ASTM A193은 B5, 

B6 및 B16을 포함하여 이 설명에서 다루지 않은 다른 많은 표준 사양을 포함합

니다. 
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부록5 -ASTM 화학적,기계적 성질(A193) 

METRIC 
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부록5 -ASTM 화학적,기계적 성질(A307) 

METRIC 

ASTM A307 규격은 직경 1/4 "에서 4"에 이르는 탄소 강철 볼트 및 스터드를 

포함합니다. 이것은 ASTM 에서 가장 일반적으로 사용되는 규격중에 하나 입니

다. 인장 강도, 구성 및 적용을 나타내는 3 가지 등급 A, B 및 C *가 있습니

다. 각 등급당 미묘한 강도 차이에 대해서는 기계적 특성 차트를 참조하십시오. 
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부록5 -ASTM 화학적,기계적 성질(A36) 

METRIC 

ASTM A36은 리벳, 볼트 또는 용접 구조의 교량, 건물 및 일반 구조용 구조물

에 사용되는 탄소강 모양, 플레이트 및 구조 품질 막대의 화학적 및 기계적 요구 

사항을 다룹니다. A36 강으로 제조 된 볼트는 ASTM 규격 A307 및 F1554 등

급 36뿐만 아니라 SAE J429 등급 2를 포함합니다. 
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부록5 -ASTM 화학적,기계적 성질(A325,490) 

METRIC 

2016 년에 규격 A325 및 A490이 공식적으로 ASTM에 의해 철회되었으며 

ASTM F3125로 대체되었습니다. A325 및 A490 고장력 헤비 볼트는 이제 

새 F3125 사양에서 등급이 부여됩니다. 현재 폐지 된 A325 및 A490 사

양에 대한 요약은 참조 용으로 만 사이트에 남아 있습니다. 

이 규격은 강재 및 합금강으로 제조 된 구조용 볼트의 강도, 강도 및 강도

가 두 가지 유형 및 두 가지 유형에 대한 화학적, 물리적 및 기계적 요구 사

항을 다룹니다. 이 규격은 A325, A325M, A490, A490M, F1852 및 

F2280과 같은 6 가지 ASTM 표준을 통합하여 교체 한 것입니다. 이 표준

과 기존의 기존 표준 사이의 가장 큰 차이점은 1-1 / 8 "에서 1-1 / 2까

지의 A325가 이제 A325 1"이하와 동일한 기계적 요구 사항을 갖게된다는 

것입니다. 이전에는 더 큰 볼트가 약간 낮은 요구 사항을 가졌습니다. 
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부록5 -ASTM 화학적,기계적 성질(A325,490) 

METRIC 
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부록5 –SAE J429(화학적,기계적성질) 

METRIC 

SAE J429는 1-1 / 2 "크기의 자동차 및 관련 산업에 사용되는 인치 시리즈 

패스너의 기계 및 재료 요구 사항을 다룹니다. 

 

아래는 가장 일반적인 성적의 기본 요약입니다. SAE J429는 4, 5.1, 5.2, 

8.1 및 8.2를 포함하여이 요약에서 다루지 않은 여러 가지 등급 및 등급 변형을 

다루고 있습니다. 
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부록5 –ISO 3506(화학적,기계적성질) 

METRIC 

Stainless steel fasteners are specified in BS EN ISO 3506 

Part 1 covers bolts, screw & studs. Part 2 covers nuts and part 4 (published in 2003), 

covers tapping screws. 

These specifications replace BS6105, which is withdrawn as a British Standard. 
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부록 6-단위환산 

METRIC 
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부록 7-도금의 종류와 정보 
METRIC 
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부록 7-도금의 종류와 정보 
METRIC 
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부록 7-도금의 종류와 정보 
METRIC 
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부록 7-도금의 종류와 정보 
METRIC 
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국내에서는 주로 XYLAN 1014, 1424를 많이 사용하며, 

그중 색상은 파랑,녹색,검정 순으로 자주 사용합니다. 

 

XYLAN 1424 

  

Xylan 1424는 환경 친화적 인 VOC 준수 코팅으로 메이크업 및 브레이크 아웃 토크를 최대 70 %까지 감소시킵니다. Xylan 

1070과 마찬가지로이 수성의 저 마찰 계수 윤활제는 마모 및 부식에 대한 내성이 높으며 부식 환경에 이상적입니다. 

드라이 필름 윤활제. 부식 방지. 

윤활이 필요한 모든 결합 표면. 경첩 핀. 피스톤 케이스. 압축기. 스레드 패스너. 

  

색상 : 검정, 녹색, 파랑, 회색 

 

XYLAN 1014 

  

Xylan 1014는 Xylan 1010과 비슷한 저 마찰 윤활제이지만 결합력이 높기 때문에 다공성이 적고 내마모성이 뛰어나고 광택 

처리가됩니다. 

윤활이 필요한 모든 결합 표면. 힌지 핀. 피스톤 케이스. 압축기. 패스너. 

  

색상 : 검정, 녹색, 파랑, 호박 주황색, 밝은 노란색 


